SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAZWA BUDOWY :Budowa rampy zaladunkowo-rozladunkowej wraz z
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

ROBOTY ZIEMNE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot ziemnych.

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wehodza:

1. Wykopy.

2. Podktad podposadzkowy z piasku zwyklego.

3. Zasypki.

4. Transport gruntu.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-

tycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Do wykonania robdt wg 1 materialy nie wystepuja.

2.2.

Do wykonania robét wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja poza wykonaniem wykopow w oslonie
Scianek szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe, ktorych
rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad czesto spotykane grodzice
typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szezelnych powinna by¢
taka, aby zabezpieczyé wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a $ciany wykopu przed
obsuwaniem sie. W przypadku wykorzystania $cianek jako elementow przysziej konstrukeji musza

spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

Do wykonania podkiadu wg 2. nalezy stosowac piasek zwykly.

2.3.

Do zasypywania_wykopéw wg 3 moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatow budowlanych
itp.

Zasypki za mury oporowe:



- max. srednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspdlczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
- zawartos¢ czgsci organicznych [<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

- %.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem

lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.
techniczna drogowa.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
~  w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:
~ w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i mate-
riatéw, oraz mieé spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych
_ naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
_ stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych

czynnikow.



5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza 10 cm.
5.1.5. Postgpowanie w wypadku przegltebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubo$ci 20 cm pofozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sig z Inzynierem celem podje-
cia odpowiednich decyzji.

5.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow

budowlanych.

(3) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na calej

powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zaggszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wediug proby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakonczeniu przewidzia-

nych w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materialéw budowlanych i Smieci.
(3) Ukladanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

©0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi

tarczami.
0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js =

0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robét



Wymagania dla robé6t ziemnych

(1) Sprawdzenie i odbiér robdét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoficzeniu powinny obejmowa¢:
- zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacja
- prawidtowo$¢ wytyczenie robdt w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- material uzyty na podkiad
- grubos¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu
- sposab i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan Wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
~  grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszezenia.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
— wykopy — [m’]

— podktady i nasypy — [m’]

— zasypki — [m’]

— transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

— Wykopy — placi si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

— Wykonanie podktadow — ptaci sie za m’ podktadu po zaggszczeniu.



10.

Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podkiadu z wyréwnaniem powierzchni.

— Zasypki — placi si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zaggszczenie i wyrownanie terenu.

Transport gruntu — placi si¢ za m’ wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem
odlegtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewoz na wskazana odlegltosé

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaltow i

wymiarow.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wehodza:
1.Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gltadkimi ze stali A-0 1 A-I.
2. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-III.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w

tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalos§¢ Wydluzenie Zginanie
plastycznosci na rozcigganie trzpienia a —S$rednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé

peknigé, naderwan i rozwarstwien.




(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia

niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wegniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa

dopuszczalne:

~ jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
ghadkich,

~ jedli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o Srednicy

nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych Srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

srednice nominalna,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigk-

szego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

_ nasuwajg sie watpliwosci co do jej wihasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewngtrznych,



2.2.

- stal peka przy gieciu.
Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spelniaé wymagania IBDM (Instytut

5.1

Budownictwa, Drég i Mostéw) w Warszawie.

Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie roboét

Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych platkéw rdzy, kurzu i blota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalaé
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani po6zniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002 |
Skrzyzowania pretéw nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawa¢ lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.
¢) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzef wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem



6.

szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno byé ukladane wedlug rozstawienia pretow

oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpierac

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna
dtugosé pretow poszezegdlnych $rednic pomnozonag przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu

wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbidru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ..Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr koncowy — wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

9.

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbi6r powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukeji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i

dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

Podstawa platnosci
Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca

A0



drutu wiazalkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze

oczyszczenie terenu robdt z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

i



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1. Betony konstrukcyjne.

2. Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym skladem:
- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
—  Zawartos¢ glinianu trjwapniowego olitu (C3A) <7%

_  Zawarto$é alkaliéw do 0,6%
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_  Zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
¢) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysyitki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone
we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do
wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i
WYSYypOw.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy
PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
_ oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
_  oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
_ sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$é z normami cement nie moze by¢

uzyty do betonu.



g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i Scianach)
dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).
Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazyndw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny —okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
~ po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytwérce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-
B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
~ 3/4 odleglosci w s$wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadlej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- sktadu ziarmowego wg PN-EN 933-1:2000,
—  ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
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- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié

biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stafosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1 :2003, tj.:

- nasiakliwo$¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-20 —fawy fundamentowe, Sciany, plyty zelbetowe

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetniaé wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

4.1.

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospdtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Ilo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikoéw powinno sig¢
odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolno spadowych).

Transport

Transport, podawanie i ukiadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
llo$¢ ,.gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
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90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem

do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikdw:
Dozowanie skladnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie
wagowo, z dokfadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym
zawilgoceniem Kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikdw
Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustalié doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozli-
wiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane; do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzic: polozenie zbrojenia,
zgodnoé¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji techno-
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logicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika

lub rurociagu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem

nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:
Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziome;j.
Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu phyt i
charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustalié doéwiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowal w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:
_ usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy

pozostatego szkliwa cementowego,
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- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wezesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wyko-
nawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie skladnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowsj

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie

co najmniej 7 dni.
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(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposdb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesnie] podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie oslonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chroniacymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepna warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pielegnacji
Ulozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnoéci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub

wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos¢ powierzehni i tolerancji.



Dla powierzchni betonéw w konstrukeji no$nej obowiazuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i1 rowne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,
peknigcia sa niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5¢cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej $ciany,
réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukeji nalezy:
wszystkie wystajace nierownosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i
uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchnig bez dotkdw i porow,
wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko

wyszczotkowaé wilgotna szczotka aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
nos$nosci zalozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
— 1 m* wykonanej konstrukcji.

— 1 m® wykonanego podbetonu.



8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.
W szczegblnoscei tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielggnacje betonu
- rozbiorka deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbidrkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m’ betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wiazania i statosci
objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru muréw z materialéw betonowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewngtrznych obiektow tzn.:

1. Sciany z bloczkéw betonowych M-6

Okresélenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze.

2.2. Bloczkibetonowe -

Wymiary: 38%24x14 cm, 24x24x 14 cm.

Beton komorkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

2.5. Zaprawy budowlane cementowe

3.

Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
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4. Transport

5.1.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

a)

b)

g)

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gléwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dhugosci. W miejscu potaczenia
murdéw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowa¢ strzgpia zazgbione koficowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu zwlaszcza w okresie letnim, nalezy bloczki przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw

atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw

cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach

~ 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

~ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksy-
malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5-

10 mm.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
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a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

- Dopuszczalne odchylki [mm]
ROdzaJ OdChyiek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na | m dlugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dlugo$ci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, =3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Tl0$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkoéw i innych robot

wykonficzeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,
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c) zaswiadczenia o jakosci materiatlow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoly odbioru poszezegdlnych etapdw robot zanikajacych,

¢) protokoly odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.

Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatldw i sprzetu na stanowisko pracy

= wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI

Wstep.

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie tynkow zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki zewnetrzne.

. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a W
szczegoblnosci:

—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

érednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich

— $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

5.1.

Marka 1 skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafistwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robot

Ogdlne zasady wykonywania tynkdéw

a)

b)

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj.
po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu

doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i

twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W écianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gigbokoscei 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

4. Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzine kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie Zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kbryteria oceny jakoS$ci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnoscei klasy materiatéw ceramicznych z zamOwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu plytek
— liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazna nalezy ja poddal

badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu w
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przypadku wyktadziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy

8.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy

Obmiar robot

2

Jednostka obmiarowa robdét jest m°. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbiér podtoza

Odbidr podloza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza

odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow

9.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszezyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci laty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

_ pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

_ poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne s nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
— trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Podstawa platnosci

Tynki zewnetrzne.
Placi sie za ustalong ilo$¢ m’ powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,
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10.

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY
IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych

przetargiem.
[zolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach pafistwowych lub Swiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wioknie.

2.1.3. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa termozgrzewalna



a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia sig
papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym
nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne

zabarwienie.

wymiary papy w rolce

- diugosc: 20 m £0,20 m
40 m +£0,40 m
60 m £0,60 m

- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm =1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi

okreslonymi w ww. normie.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziafajace
nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podklad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podklad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekra-

czad 5%.
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c) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lIzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgsci obiektu przed wilgocia z gruntu
powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy
soba w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm pafstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0—1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktaddéw papy zaréwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢

przesunigte wzgledem siebie.

6.1. Materialy izolacvijne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw  izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z
zaéwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw_materialéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;.
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8.

[lo$é robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materialow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszezegdlnych etapdw robdt zanikajacych,

e) protokdly odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawceg.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

10.

Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo$é m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- zagruntowanie podloza i potozenie geowltdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

KONSTRUKCJE STALOWE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogdblne wymagania dotyczace robdt

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowsa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal

Do konstrukgeji stalowych stosuje sig:

2.1.1. Ksztaltowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako zamknigte (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigg,
pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-

liczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
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2.1.5.

jezeli:
-- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcdéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigkszej.
. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie materialdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protoko6tu ostatecznego

odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréow miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

22.1.

2.2.2.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji

stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosSci

—  spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

_  opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowia-
zujacych norm i wymaganiami producenta.

Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szeéciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
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c) wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $éruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesSciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002

d) wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgsciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na

glowkach.
2.2.3. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcii

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementdéw mozna uzy¢ weiagarek lub weiagnikéw. Elementy cigzkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztalceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skladowane w sasiedztwie migjsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowaé i uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowa¢ w tym samym
potozZeniu.

(2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
~  jakosci materiatdw, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,

= zgodnoséci z atestem wytwoérni



- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikéw,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace
przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

e) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z

technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

f) Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
2) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
h) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny staé na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢é odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznos$ci.

Sposob skfadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i

rozpryskéw metalu po cigeiu.
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Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych

temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

5.3. Skladanie zespotdéw

5.3.1. Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagafi dokfadnosci zespotéw i wykonania polaczen

wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
cze$ci ram

0,001 dhugosci
lecz nie wigcej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dlugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci potek,
$cianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz S mm

Przesunigcie srodnika

0,006 wysokosci

Wygigcie srodnika -

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przyltaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3.0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchylki przyjmuje sie wedtug wasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wieksza od

1,5 mm.



5.3.7.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostalych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
Potaczenia na Sruby
~ dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg
liczbe podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor glebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i feb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegad
do taczonych powierzchni.
_  powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.
_  éruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkow, ktére
zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
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5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie

powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
shupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukeji w tonach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
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10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreSlenia.
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NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej brukowej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych
z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzania z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze soba
trwale w fazie produkciji.

1.4.2. Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi polskimi
normami i z definiciami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
2.2. Materiaty do wykonania nawierzchni z kostki betonowej brukowej
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni z kostki betonowej brukowej, wedtug zasad
niniejszej ST, sa:

- betonowa kostka brukowa,

- piasek na podsypke,

- woda,

- kruszywo tamane.
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2.3. Betonowa kostka brukowa

2.3.1. Aprobata przedstawiona przez Wykonawce do wykonania nawierzchni betonowa kostka
brukowa musi posiadaé

- deklaracje zgodnosci z normami PN-EN i oznaczenie CE wydane przez producenta, tj. wyrobdw

wprowadzonych do obrotu
2.4. Piasek

Piasek na podsypke powinien odpowiadac wymaganiom PN-EN 13043:2004.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiadac wymaganiom PN-EN 12620:2004.
2.5. Kruszywo

Kruszywo famane na podbudowe powinno spetniac wymagania wg ST D.04.04.02.

2.6. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki

Roboty bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Do zageszczenia nawierzchni z kostki brukowej
stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie.

Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej kostki przewozone one sa
na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.

4.2.2. Transport pozostatych materiatow
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt

Ogblne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Zakres wykonania robét

5.2.1. Wykonanie podsypki

Na przygotowanej podbudowie utozyé podsypke cementowo-piaskowa. Grubosc podsypki po
zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach 5 cm+1 cm.

Podsypka powinna byc zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana. Zageszczenie podsypki powinno
by¢ tak wykonane, aby nie byto widocznych sladéw urzadzenia zageszczajacego.

5.2.2. Podbudowa

Warstwe podbudowy pod nawierzchnia z betonowych kostek brukowych stanowi podbudowa

z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5mm o grubosci:

- 15 cm dla chodnika

Warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

5.2.4. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke uktada sie na podsypce uprzednio wykonanej w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity 2 + 3 mm.nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni,

gdy w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ufozeniu kostki szczeliny nalezy wypetnic piaskiem (lub innym materiatem zaaprobowanym przez
Inzyniera) a nastepnie zamiesc powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystapic do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania wykonanej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe

z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzic od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku

poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uz
ywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic szczeliny materiatem do wypetnienia i zamiesc nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt wykonawca powinien sprawdzic czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.3.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu Wykonawca powinien zgdac od producenta wynikéw biezgcych
badan wyrobu na sciskanie.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Sprawdzenie podfoa i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz pkt 5.2.5. niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.2.6.
niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone sa fata lub planografem zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekraczac 0,8 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byc zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja + 0,5%.
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanej niwelety nie powinny
przekraczac £ 1 cm.

Szerokosc nawierzchni nie moe rénic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz+ 5 cm.
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Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwosc pomiarow

Czestotliwosc pomiaréw cech geometrycznych nawierzchni wymierzonych w pkt 6.4 powinna
wynosic nie rzadziej niz2 razy na 50 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni:

- z kostki grub. 80 mm,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST, Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonania nawierzchni obejmuje:

- wytyczenie i prace pomiarowe,

- przygotowanie robot,

- zakup i dostarczenie potrzebnych materiatéw na miejsce wbudowania,

- zakup materiatéw i przygotowanie podbudowy o grubosci zgodnej z Dokumentacja Projektowa,
- rozscielenie i zageszczenie podsypki cementowo-piaskowej na przygotowanej podbudowie,
- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spain,
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- pielegnacja nawierzchni,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny. Oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine

PN-EN206-1:2003/A1:2005 Beton. Czesc 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkji.

DIN 18501 Kostka brukowa z betonu (German Standard)

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspdélne wymagania i badania

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

10.2. Inne dokumenty Nie wystepuja.
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