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TEMAT: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU

ROBOT REMONTOWYCH DZWIGOW

INWESTOR: Wojewddzki Szpital Zespolony
62-504 Konin, ul. Szpitalna 45

OBIEKT: Diwigi: E-10, E-8, E-9, B-5, C-7, D-1
Wojewddzki Szpital Zespolony
62-504 Konin, ul. Szpitalna 45

BRANZA: Diwigi
OPRACOWAL: Andrzej Jakubowski
KODY CPV:

45.00.00.00-7 Roboty budowlane
45.45.30.00-7 Roboty renowacyjne i remontowe
42.41.61.00-6 Windy
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Wojewddzki Szpital Zespolony w Koninie

ul. Szpitalna 45, 62-504 Konin
. . SZPITAI- Regon 000311591
‘ KONIN NIP 6651042675

- KRS 0000030801

1. Dane wyjsciowe

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest Specyfikacja Techniczna Wykonania
i Odbioru Roboét w zakresie remontow dzwigéw w budynku Wojewddzkiego
Szpitala Zespolonego w Koninie przy ul.Szpitalnej 45.

1.2. Adres inwestycji

Budynek Wojewodzkiego Szpitala Zespolonego
ul.Szpitalna 45

62 — 504 Konin

1.3. Zamawiajacy/Inwestor
Wojewoddzki Szpital Zespolony
ul. Szpitalna 45

62 — 504 Konin
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2. Specyfikacja Techniczna

2.1. Zakres Specyfikacji Technicznej

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest przeznaczona do stosowania jako dokument
przetargowy przy zleceniu i realizacji robét budowlanych majacych na celu remont dzwigéw
Wojewdédzkiego Szpitala Zespolonego w Koninie, ul. Szpitalna 45.

2.1.1 Zakres podstawowych roboét objetych Specyfikacjg Techniczng
W zakres podstawowych robét objetych specyfikacja techniczng wchodza:

a)

b)

Dzwig E-10 wytwérca Hydromach Warszawa, dzwig szpitalny z napedem elektrycznym,
udzwig 1600kg, ilos¢ przystankéw 9, nr fabryczny HE-0168/2001, nr ewidencyjny
N3117000801

- naprawa zespotu napedu linowego poprzez wymiane kota linowego i lin no$nych
zgodnie z DTR.

Dzwig E-8 wytwo6rca Hydromach Warszawa, dzwig szpitalny z napedem elektrycznym,
udzwig 1600 kg, ilos¢ przystankéw 9, nr fabryczny HE-0165//2001, nr ewidencyjny
N3117000798 i dzwig E-9 wytworca Hydromach Warszawa, dzwig szpitalny z napedem
elektrycznym, udzwig 1600 kg, ilo$¢ przystankéw 9, nr fabryczny HE-0166/2001, nr
ewidencyjny N3117000799

- wymiana uktadéw sterowania:

d)

¢ Wymiana paneléw wezwan i dyspozycji (po dwa na diwig - kabiny
przelotowe) z zachowaniem ograniczonego dostepu z przyciskami
podSwietlanymi z wytloczonymi numerami oraz napisem Braille'a (9
przyciskow pietrowych, przycisk otwierania, przycisk alarmu, elektroniczny
pigtrowskazywacz plus gong, stacyjka blokowania drzwi i jazda szpitalna,
przycisk wentylatora, sygnalizacja przecigzenia, $wiatto awaryjne, 4szt
zasilaczy $wiatta awaryjnego i alarmu z bateriami 12V,
¢ Wymiana falownikéw napedu diwigéw (opracowanie dokumentacji i
zatwierdzenie przez UDT, dostawa i montaz)
¢ wykonanie systemu awaryjnej tgcznosci telefonicznej w przypadku awarii
dzwigu z ekipami ratunkowymi w wykonaniu antywandal,
e zabezpieczenie strefy wejscia kurtyna $wietlna,
- przeglad wyciggarek (typ wyciggarki W 191 THYSSEN) z wymiang oleju,
- wymiana chwytaczy i ogranicznikéw predko$ci wraz z linkami ogranicznika predkosci
- naprawa podiég z wymiang plyt podtogowych w kabinach.
Dzwig B-5 wytwérca IGV Milano - Wiochy, dzwig szpitalny z napedem elektrycznym,
udzwig 1600 kg, ilo§¢ przystankéw 4, nr fabryczny 14106, nr ewidencyjny
N3117000347
- naprawa napedu drzwi przystankowych i kabinowych poprzez wymiane rolek i
suwakow .
Diwig C-7 wytwérca WINDPOL k6d%, dzwig osobowy z napedem hydraulicznym,
udzwig 1600 kg, ilo$¢ przystankéw 4, nr fabryczny 162, nr ewidencyjny N3117000743:
- dostawa i wymiana napedu drzwi SELCOM - 1, seria 3201 HYDRA, typ 12R,
producent WITTUR AG (W x H 1200x2000) zgodnie z DTR,
- naprawa-przeglad napgdu hydraulicznego z wymiana oleju hydraulicznego zgodnie z
DTR,
- naprawa podtogi z wymiang plyty podlogowej w kabinie
- wykonanie mechanicznej (wymuszonej) wentylacji w maszynowni dzwigu
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e) Dzwig D-1 wytwérca ZUD Warszawa, typ SGA, diwig osobowy z napedem
elektrycznym, udzwig 1000 kg, ilo$¢ przystankéw 4, nr fabryczny A-18078, nr
ewidencyjny N3117000218

- naprawa i pionowanie prowadnic kabinowych i przeciwwagi
- dostawa i wymiana wozk6é6w kabinowych i przeciwwagi

- wymiana ogranicznika predkosci wraz z linka

- naprawa podtogi w kabinie

1) Wykonanie dokumentacji technicznej, uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien i
pozwolen Urzedu Dozoru Technicznego jesli bedzie wymagane, wedtug obowigzujacych
przepisow

prawidlowego sporzadzeni
ch remontem dzwigow.

2) Wykonanie robét remontowo-modernizacyjnych zgodnie z zatwierdzong przez
Zamawiajgcego dokumentacjg i DTR remontowanych dzwigéw.

3) Przygotowanie dokumentacji odbiorowej i wspélnie z UDT dokonanie odbioru oraz
ewentualnej rejestracji w UDT wykonanych remontéw w zakresie Umowy.

2.2. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Remont dzwigéw musi by¢ przeprowadzony etapami ze wzgledu na niemozliwos¢
wylaczenia jednoczesnie wszystkich dzwigow.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz ich zgodnosé

z dokumentacja projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
oraz zgodnie z art.§ 22,23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wszelkie odstgpstwa oraz ewentualne zmiany w zastosowanym osprzecie lub urzadzeniach
musza by¢ uzgadniane z Inwestorem. Wykonawstwo prac remontowych winno by¢ zlecone
firmie posiadajacej whasciwe doswiadczenie oraz uprawnienia do realizacji tego typu robot

i gwarantujgcemu wysoka jakos$¢ oraz terminowo$¢ wykonania.

3. Materialy

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Stosowane materialy 1 urzadzenia musza by¢ nowe, najlepszej jakosci, o parametrach
dostosowanych do czynnikow zewnetrznych i wewnetrznych, na ktorych dziatanie moga byc
wystawione, a takze dokladnie odpowiada¢ warunkom niezbgdnym do prawidtowego
wykonania powierzonych robét oraz do poprawnego funkcjonowania catego dzwigu.
Stosowane materialy i urzadzenia winny byc zgodne z zestawieniem materialow w
dokumentacji technicznej i winny posiada¢ odpowiednie certyfikaty dopuszczajace do
stosowania w budownictwie i deklaracje zgodnosci.

Wykonawca moze zastosowa¢ materialy inne niz w projekcie, na warunkach okreslonych w
SIWZ, jednakze proponowane materialy zamienne, pod wzgl¢gdem technicznym, muszg byé
rownowazne materiatlom i urzagdzeniom zaprojektowanym
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Wykaz materialow przestawiony w dokumentacji technicznej, stanowi integralna czesc
niniejszej specyfikacji.

3.2. Odbioér materialow na budowie

Materialy wg wykazu nalezy dostarczy¢ na plac budowy ze swiadectwem jakosci, atestami
1 kartami gwarancyjnymi. Dostarczone materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi wytworcy. Przeprowadzi¢ ogledziny
zewnetrzne, a materialy z defektami wymienic.

Materiaty 1 urzadzenia przechowywa¢ w zamykanych magazynach/pomieszczeniach
Udostgpnionych przez inwestora, co jest warunkiem koniecznym zachowania gwarancji
wyrobow, urzadzen i aparatury.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, bezpieczenstwo pracownikoéw
Wykonawcy, bezpieczenstwo osob postronnych.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelnial normy ochrony
$rodowiska i przepisy dotyczace jego Uzytkowania.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jakos$¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektows, wymaganiami ST i UDT, projektem organizacji
robot oraz poleceniami Inwestora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce przy wykonywaniu
robot zostana, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inwestora dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce

nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

Celem kontroli robot jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych robét.
Wykonawca robot ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu
wykazania Inwestorowi zgodnosci dostarczonych materialow i realizacji robot

z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami niniejszej dokumentacji.

M orrmemes mmwemibal leawica wl R amnlbalmammibal hamin wl AW DN DAN AN AN




-‘ Wojewodzki Szpital Zespolony w Koninie

ul. Szpitalna 45, 62-504 Konin

. . SZPITAL Regon 000311591
‘.‘ KONIN NIP 6651042675

KRS 0000030801

Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora o rodzaju i
terminie badania.

Po wykonaniu badania Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptacji
Inwestora

Wykonawca powiadamia pisemnie Inwestora o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktora
moze kontynuowac dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przez Inwestora.

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie roboty, ktore nie spetniaja wymagan podanych w odpowiednich punktach
dokumentacji, zostaja odrzucone.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia od cech okreslonych w dokumentac;ji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystapienie
Wykonawcy, Inwestor moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na dalsze
roboty oraz na cechy eksploatacyjne instalacji.

7. Odbidr robdt

Przyjecia robot nalezy dokonywac zgodnie z Polskimi Normami i art. 54-56 ustawy ,,Prawo
Budowlane”.

Przyjecie robot moze nastapic tylko w przypadku pozytywnego wyniku poszczegolnych prob
i pomiarow jak rowniez wykonania prac zgodnie z dokumentacja wykonawcza, a takze
obowigzujagcymi normami i przepisami.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajacego.

Odbior ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia zgloszenia. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego i obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona

ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow i pomiarow, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszona
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot,

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace
dokumenty:

1. wymagang przez UDT dokumentacje¢ techniczna dzwigow

2. protokoty odbiorow czesciowych,

3. certyfikat zgodnosci wydany przez jednostke notyfikowana

4. wyniki pomiaroéw kontrolnych instalacji elektrycznych
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgl@dem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8. PRZEPISY ZWI A ZANE

8.1. Ustawy

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z p6Zn. zm.).

» Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
+ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002 r. Nr 147, poz. 1229).

« Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z
poézZn. zm.).

« Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pozn.zm.).

8.2. Rozporzadzenia

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla dzwigow i elementow bezpieczenstwa

8.3. Inne dokumenty i instrukcje

* PN-EN 81-1+A3:2010 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow — Czes¢ 1: Dzwigi elektryczne

* PN-EN 81-28:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania

dzwigow — Dzwigi osobowe i towarowe — Czgs¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach
osobowych i towarowych

» PN-EN 81-70:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania

dzwigow — Szczegotowe zastosowania dzwigoéw osobowych i towarowych — Czeéé 70:
Dostepnos¢ dzwigow dla osob, w tym o0sob niepetnosprawnych

* PN-EN 81-73:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i zainstalowania
dzwigow — Szczegotowe zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — Czesé 73:
Funkcjonowanie dzwigow w przypadku pozaru
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G’ DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

HYDROMACH

1. Wiasciciel dzwigu:

2. Miejsce zainstalowania:

3. Producent dzwigu:

4. Numer fabryczny:
5. Rok budowy:

1. Rodzaj déwigu:

2. Udzwig nominalny:

3. Predkosé dzwigu:

4. Sposéb obstugi:

5. Wysokos$¢ podnoszenia:
6. Liczba przystankow:

7. Kabina:
® rodzaj:

INFORMACJE OGOLNE

Wojewddzki Szpital Zespolony
ul. Szpitalna 45
62-500 Konin

Wojewodzki Szpital Zespolony
ul. Szpitalna 45
62-500 Konin

"HYDROMACH" Spoéitka z o. o.

Przedsigbiorstwo Produkcyjno - Handlowe
02-676 Warszawa, ul. Postgpu 12

HE - 0168
2001

OPIS TECHNICZNY DZWIGU

szpitalny

1600 kg /21 os6b

1,6 m/s

samoobstugowy - nie wymaga uprawnionej obshugi
26,40 m

9

metalowa nieprzelotowa 1440 x 2590 mm

e masa kompl. kabiny: 1400 kg

8. Masa przeciwwagi:

9. Dojscie do maszynowni:

10. Weiagarka:
e typ wciagarki:
¢ rodzaj wciggarki:
e przekladnia:
e silnik elektryczny:

11. Rodzaj napgdu:

2200 kg

maszynownia gérna — dojscie po schodach z klatki
schodowej

W 191 THYSSEN
cierna — srednica kota ciernego ¢ 540 mm: rowki klin. y=38°
slimakowa o przetozeniu i=42:3

asynchroniczny klatkowy jednobiegowy 3x380V
20,6 kW; 1485 obr/min;

regulowany — regulator MFC 16-60

INFORMACIJE OGOLNE I OPIS TECHNICZNY DZWIGU

URZAD DOT0RY TF SERICIREC ]
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‘X) DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

HYDROMACH

12. Sterowanie:
e rodzaj: mikroprocesorowe — zbiorcze dwukierunkowe
e schemat: HM 308-10/B

13. Liny nosne:
e rodzaj liny (konstrukcja): 10,00- S8x19 8(9+9+1)

e ilo$¢ lin i $rednica: 7 x $10 mm

e najmniejsza sila zrywajaca: 51,9 kN

e wsp.. bezpieczenstwa: 24,1 > 12 wymaganego wg PN/EN 81.1
e producent: »Drumet” S.A. ul. Polna 26/74

87-800 Wioclawek

14. Liny ogranicznika predkosci:
e rodzaj liny (konstrukcja): 6,00-S6x19 6(9+9+1)

e ilo$¢ lin i $rednica: 1 X $6,00 mm

e obliczeniowa sila zrywajaca: 22.1 kN

e wsp. bezpieczenstwa: 32,7 > 8 wymagane wg. PN/EN 81.1
e producent: »Drumet” S.A. ul. Polna 26/74

87-800 Wloclawek

15. Drzwi dzwigu:
e  konstrukcji kabinowych: automatyczne teleskopowe, S x H = 1300 x 2000

e ozn. drzwi kabinowych: Typ 12/R
e producent: WITTUR
e konstrukcja szybowych: automatyczne teleskopowe, S x H = 1300 x 2000
e o0zn. drzwi szybowych: Typ 11/R
e typ zamkow bezp.: 3201
e producent: WITTUR
16. Chwytacze kabiny:
e rodzaj konstrukc;ji: chwytacze slizgowe
e oznaczenie: KRE
e producent: WFD TRANSLIFT

02-676 Warszawa, ul. Postepu 12
17. Ogranicznik predkoscei:

® oznaczenie fabryczne: LK250
¢ producent: WITTUR
18. Zderzaki:
e rodzaj: hydrauliczne firmy THYSSEN
e kabinowe: IF  szt-2
®  przeciwwagi: IH  szt-]

19. Konstrukcja dZzwigu odpowiada normie PN/EN 81.1

Opracowat:

Edw ierzchowski Warszawa, dn. 12.12.2001r.

INFORMACJE OGOLNE I OPIS TECHNICZNY DZWIGU
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1. Wentylocja szybu przez otwory w podtodze maszZynowni.

50l 250

1385

1698

Sc

2. Wentylacja mzszynowni — _grawitacyjna wg PN/EN-811 p.63.5.2
Temperatura w zakresie +5 C — +40 C.
3. Obcigzenie na dno szybu: P1=34,8 K\ P2=610 kN, P3=225 kN
4. Obcigzenio scian w maszynowni: F1E=82 kN F2=82 kN; F3=B2 kN, F4=82 kN
' F5=15,34 kN F6=1143 kN.
PROJEKT DIWIGU
CHARAKTERYSTYKA DZWIGU:
UDZWIG Q = B0O kg / 21 osdéb
PREDKOSC NOMINALNA V=16 m/s
| 1650 - 1450 MASA PRIECIWWAGI Pp = 2200 kg
_mn - MASA KABINY + RAMY KABINOWE/ + DRZWI KABINOWYCH |P = 1400 kg
E TLOSC PRELYSTANKOW =9
209 WYSOEGSE PODNOSZENIA Hp = 26400 mm
WYSOKOSC SZYBU Hsz = 32350 mm
| KABINA Skx€laBk 4a02500x2160
\ N ZDERZKI POD EABINE HYDRAULICZNY (THYSSEN) TYP I F szt 2
_# 7DERZKI POD PRZECIWNWAGE: HYDRAULICZNY AAIKMWMZV TYP I H szt 1
_ + \ Il ﬁ PRONADNICE KABINOVE T 907546
= — 1t FROWADNICE PRIECTWWAGOWE | 50x50x9
ﬁ LINY NOSNE: 7x210,0 S8x19 8(9+9+1)
— CHWYTACZE RAMY EABINOWERL TYP KRE
. l_wﬂnrw ||||||||||| = OGRANICZNIK PREDKOSCE WITTUR TYP LK250
H_m_T l_ﬁu o LINA OGRANICZNIEA PREDEOSCE: 06,0 S6x19 6(9+9+1)
| " | @
H i = - DRZWI KABINOWE: WITTUR, SERES 3201 TYP 12/R SdxHd=1300x2000 mm; szt. 1
| q I 0
| el
- H - I = 9@ DRIWI SZYBOWE: WITTUR, SERES 3201 TYP 1/R ScxHd=1300x2000 mm; szt. 9
<t S N
= e ,\llﬂwll‘|# e —\® mlm 1 & REDUKTOR Wi91 THYSSEN; 423 ]
) ; | ={ I O SILNIK ELEKTRYCZNY / REGULATOR NAPIECIA 20,6 kW; 1485 obr/min. / MFC6—60
“__ 7 i NAPIECIE / CZRSTOTLIWOSC 380 V / 50 Hz
| ) PRAD ROZRUCHOWY / PRAD NOMINALNY 48 A / B0 A
| % R A ___ " STEROWANIE: Mﬁ%ﬂ%ﬂ%ﬂﬁﬁ%g_mqgim
A | RN A SCHEMAT ELEKTRYCINY HVi_308-10/B
= =r ZAMAWIAJACY: "JEDYNKA POZNAK' ul Bystra 7, 60-961 POZNAN
[ WOJEWGDZKI SZPTAL ZESPOLONY
% MIEISCE ZAINSTALOWANIL: |, "s;oiging 45, 62-500 KONN
=2 e e & RODZAJ DIWIGU: Dzwig szpitdny wg PN/EN 811
e NAZWISKO PODPIS | DATA | PODZ. | ILOSC RYS. |LOSC DZWIGOW
mgr inZ z
30 OPRACOWAL| £D, WERZCHOWSK \,mﬁ 2200%. | . 4
mgr inz 2 ’
90 SPRAWDZIL M. JAMKA g 12.2007r.
Ck=2590 30 NR. FABRYCZNY ROK PRODUKCJ
B Gsz=3100 ; @ m&.UWOZPGm Spétka z ©. 0.
02-676 WARSZAWA, ul Postepu 12 HE—0168.00.00 2001
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(X) DZWIG OSOBOWY ELEKTRYCZNY HE-0168

HYDROMACH

2. OBLICZENIE CIERNOSCI I NACISKU LINY
NOSNEJ W ROWKU KOLA CIERNEGO.

2.1. Dane wyjsciowe do obliczen:

Udwig nominalny: Q = 1600-kg

Masa kabiny, ramy i osprzetu: P := 1400-kg

Masa przeciwwagi: P p= 2200-kg

Predkos$¢ nominalna: vi= 162

Wysokos$¢ podnoszenia: H p= 26?4 ‘m

Srednica kota ciernego: D := 540-mm

Srednica liny nosne;j: d:=10-mm

Liczba lin nosnych: n,=

Masa kabla zwisowego: P =28kg

Masa jednostkowa liny nosnej: L= 0.346-{%

Kat opasania: o:=180° o :=3.1416-rad

Kat rozwarcia rowka klinowego: Y= 38° Y := 0.6632-rad
Wspotczynnik tarcia liny w rowku: u:=0.09

Wspotczynnik dynamiki ruchu: C =120 dla 1,00<v<1,60 m/s
Wspotczynnik uwzgl. zuzycie rowka: Coy:=12 dlarowkow klinowych
Wspotczynnik przetozenia olinowania: ii=2

2.1. Wyznaczenie obciazenia w linie po obu stronach tarczy ciemnej.

2.2.1. Przypadek [1]-kabina obciazona 1,25Q na najnizszym przystanku.

g'(125Q+P+in_v qH )
T, = et T, =2471-N
(1) in, (1)

= T» =1541N
(n ‘N ¢ 2(”

4 Uf:ﬁ "L‘”;’”IJH = g 10
RYSUNKI I OBLICZENIA DZWIGU (A0 BOI0RY Liigg
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DzwigE-40

(X) DZWIG OSOBOWY ELEKTRYCZNY HE-0168

HYDROMACH

2.2.2. Przypadek [2]-kabina nie obcigzona na najwyzszym przystanku.

_B[Ppriingy )]

Ty _
(2) in

Tl =1631-N

C (2)

g-(P +P k)

EEr— T,  =1000-N
(2)

2.2.3. Przypadek [3]-kabina obciazona udzwigiem Q na najnizszym przystanku.

i g-[Q+P + (i-n ¢V cH p)]

Tqy:= i T 4 =15337°N
2.3. Sprawdzenie warunku ciernosci.
Pozorny wspélczynnik tarcia N
dla rowka klinowego: f: (Y) f=0.2764
sin{—
2
Ty
; (1) f-a
Dla przypadku [1] T—-'C 1'C 250
(1)
2.309<2.383 warunek ciernosci jest spetniony
DI 2l
a ; fo
przypadku [2] - -C 1-C %
2(2)
2.347<2.383 warunek ciernosci jest spetniony

2.4. Sprawdzenie nacisku liny no$nej w rowku kota ciernego.

T3 45 _125+4iv

nodD [y  1+iv
sim{—;
3

5.61-MPa<6.13-MPa lina w rowku kota ciernego ma
wartoscl nizsze od dopuszczalnych

Obliczenia wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN/EN 81.1 spetniaja
wszystkie tam postawione warunki.

, A
RYSUNKI I OBLICZENIA DZWIGU 1340 00I0n Itﬂﬂ'l’ﬂﬂ!{Eﬂ
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E u m e fabryka Lin i Drutu ,,,Dru_met” SA

37-800 Wiocfawek, ul. Polna 26/74, POLAND, tel. +48 54 41 28 000

Swiadectwo zgodnosci Nr 00407 /02y [2zgodnezISO3178 (1988 E)]

Nr fabryczny liny 229 WZ 0200664 .

Kupujacy Lift Components

Adres Warszawa

Charakterystyka liny
Nominalna dhugoéé (m ) 2000 Masa liny (kg) 644
Nominalna $rednica liny ( mm ) 10,00
Konstrukcja S8x19 8(9+9+1)
Liczba splotek 8
Liczba zewnetrznych drutéw 9

~ Zwicie s
Typ przeciwzwity
Kierunek prawy e
Klasa wytrzymatosci ( N/mm2) 1770 T
Powierzchnia drutéw ZBB
Typ rdzenia SF
Odprezenie tak "
‘ Smarowany / rdzefi TSs h
Rdzei znakowany tasma identyfikacyjna: tak
Minimalna sita zrywajaca ( kN) 51,90
Czy byla przeprowadzona préba rzeczywistej sily zrywajacej nie
Rzeczywista sila zrywajaca ling w catosci [kN]
o~ Norma PN-ISO 4344

Uwaga

Dodatkowe informacje

Atest1SO 3178 , warunki odbioru PN - ISO 3178, oznaczenie wg PN-ISO 3578, smarowanie - PN - [SO 4346 ,
drut stalowy wg PN 93/M-80267 ( 1SO 4101)

Okreslenie rzeczywistego obcigzenia niszczacego - PN - 1SO 3108 ( odbiér PN-ISO 3 178).

Poswiadczam w imieniu Firmy wymienionej powyzej , ze powyzsze dane sg prawdziwe .

Zaklad posiada uprawnienia do wytwarzania lin stalowych.Decyzja Nr M-03-01/4-99 z dnia 09-04-1999
wydana przez [nspektorat Dozoru Technicznego w Bydgoszczy.

Wioctawek 02-01-22

Wystawiajacy

Betkowska

Za &goclner
2 0~7?fm/{€\

L2

tel, (054) 4128138

LUFT - COMPONENTS” s.0.

w7 /!‘f? 4

cBaTTWarszawa
pl Oyvihernetyia 178
Peitt B -289-34-278

Dyrektora

enerf{nego

Wiodzimierz Drozdzewski

!!r]'l»_!ﬂ BOZARY T Gyl o !
Bbdziat v strovie Gie.kopoiskin !

L DY 2
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(X) DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM
HYDROMACH

INFORMACJE OGOLNE
1. Wiasciciel dzwigu: Wojewddzki Szpital Zespolony

ul. Szpitalna 45

62-500 Konin

2. Miejsce zainstalowania: Wojewddzki Szpital Zespolony

ul. Szpitalna 45
62-500 Konin
3. Producent dZwigu: "HYDROMACH" Spétka z o. o.
Przedsiebiorstwo Produkcyjno - Handlowe
-~ 02-676 Warszawa, ul. Postgpu 12
l 4. Numer fabryczny: HE - 6+68 0165
5. Rok budowy: 2001
OPIS TECHNICZNY DZWIGU
1. Rodzaj dzwxgu szpitalny
2. Udzwig nominalny: 1600 kg /21 oséb
3. Predkos¢ dzwigu: 1,6 m/s
4. Sposob obslugi: samoobstugowy - nie wymaga uprawnionej obstugi

5. Wysoko$¢ podnoszenia: 26,40 m

6. Liczba przystankow: 9
~ :
( 7. Kabina:

* rodzaj: metalowa nieprzelotowa 1440 x 2590 mm
e masa kompl. kabiny: 1400 kg

8. Masa przeciwwagi: 2200 kg

9. Dojsécie do maszynowni:  maszynownia gorna — dojécie po schodach z klatki

schodowe;j

10. Wciagarka:
s typ wciagarki: W 191 THYSSEN
e rodzaj wciagarki: cierna — srednica kola ciernego ¢ 540 mm: rowki klin. y=38°
¢ przekladnia: slimakowa o przelozeniu i=42:3
¢ silnik elektryczny:  asynchroniczny klatkowy jednobiegowy 3x380V

20,6 kW; 1485 obr/min;

11. Rodzaj napedu: regulowany — regulator MFC 16-60

) , Str. 2
INFORMACIJE OGOLNE I OPIS TECHNICZNY DZWIGU URZAD DOIORY fFﬂHlﬂfﬂ[W
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o D2wig £-6

(X’ DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

HYDROMACH

12. Sterowanie:
e rodzaj: mikroprocesorowe — zbiorcze dwukierunkowe
e schemat: HM 308-10/B

13. Liny nosne:

e rodzaj liny (konstrukcja): 10,00- S8x19 8(9+9+1)

o iloé¢ lin i $rednica: 7 x $10 mm

¢ najmniejsza sila zrywajaca: 51,9 kN

e wsp.. bezpieczesistwa: 24,1 > 12 wymaganego wg PN/EN 81.1
e producent: ,»Drumet” S.A. ul. Polna 26/74

87-800 Wioctawek

14. Liny ogranicznika predkosci:
e rodzaj liny (konstrukcja): 6,00-S6x19 6(9+9+1)

e iloéc¢ lin i $rednica: 1 x ¢6,00 mm
¢ obliczeniowa sila zrywajaca: 22.1 kN
e wsp. bezpieczenstwa: 32,7 > 8 wymagane wg. PN/EN 81.1
e producent: ,.Drumet” S.A. ul. Polna 26/74
87-800 Wloclawek
15. Drzwi dzwigu:
¢ konstrukcji kabinowych: automatyczne teleskopowe, S x H = 1300 x 2000
¢ ozn. drzwi kabinowych: Typ 12/R
e producent: WITTUR
e konstrukcja szybowych: automatyczne teleskopowe, S x H = 1300 x 2000
e ozn. drzwi szybowych: Typ 11/R
» typ zamkéw bezp.: 3201
e producent: WITTUR
16. Chwytacze kabiny:
e rodzaj konstrukcji: chwytacze slizgowe
e oznaczenie: KRE
e producent: WFD TRANSLIFT

02-676 Warszawa, ul. Postepu 12
17. Ogranicznik predkosci:

* oznaczenie fabryczne: LK250
e producent: WITTUR
18. Zderzaki:
e rodzaj: hydrauliczne firmy THYSSEN
* kabinowe: ¥  szt-2
s przeciwwagi: IH  szt-1

19. Konstrukcja dZwigu odpowiada normie PN/EN 81.1

Opracowat:

Edw ierzchowski Warszawa, dn. 12.12.2001r,

r— .

Str, 3
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1 Wentylacja szybu przez otwory w podtodze maszynowni.

2. Wentylacja mzszynowni —
Temperatura w zakresie +5 C ~ +40 C.

grawitacyjna wg PN/EN-B11 p.635.2

3. ObcigZzenie na dno szybu: P1=34,8 kN, P2=610 kN P3=225 kN

4. Obcigzenia &cion w maszynowni: FE=B,2 kN, F2=82 kN; F3=B2 kN F4=82 kN
F5=15,34 K\ FE=1143 kN

PROJEKT DZWIGU

CHARAKTERYSTYKA DIWIGU:

UDiIvVIie Q = 1B00 kg / 21 oséb
PREDEOSC NOMINALNA vV =16 m/s

MASA PRIECIWWAGI Pp = 2200 kg

MASA KABINY + BRAMY EABINOWEJ + DRZWI KABINOWYCH [P = 1400 kg

ILOSC PRZYSTANKOW

i=9

WYSOK0SC PODNOSZENIA

Hp = 26400 mm

WYSOK0SC SZYBU Hsz = 32350 mm
KABINA SkxGkxHk 1440x2500%2150 mm
ZDERZKT POD KABINE: HYDRAULICZNY (THYSSEN) TYP | F szt 2
ZDERZKT POD PRIECIWWAGE: HYDRAULICZNY (THYSSEN) |TYP Il H szt 1
PROWADNICE EABINOWE | 90x75x16
PROWADNICE PRZECIWWAGOWE | 50x50x9

LINY NOSNE: 7x210,0 S8x19 8(9+G+1)
CHWYTACZE RAMY EARINOWEIL: TYP KRE
OGRANICZNIK PREDKOSCE WITTUR TYP LK250

LINA OGRANICZNIKA PREDEOSCL 06,0

SBx19 6(9+9+1)

DRZWI KABINOWE: WITTUR, SERIES 3201

TYP 12/R SdxHd=1300x2000 mm; szt. 1

DRZWI SZYBOWE: WITTUR, SERES 3201

TYP 1/R SdxHd=1300x2000 mm; szt. 9

REDUKTOR

W191 THYSSEN; 42:3

SILNIK ELEKTRYCZNY / REGULATOR NAPIECIA

206 kW; 1485 obr/min. / MFC16—60

NAPIECIE / CZESTOTLIWOSC

380 V / 50 Hz

PRAD ROZRUCHOWY / PRAD NOMINALNY

48 A / 80 A

MIKrOprocesorowe zbiorcze dwukierunkowe

STEROWANIE: grupa_dwéch diwigdw
SCHEMAT ELEETRYCINY HM 208—10/B
ZAMAWIAJACY: "JEDYNKA POZNAN' Ul Bystra 7, 60—961 POZNAN

1650 ‘ 1450
Scp=840
200
A—n T
s kil F
) L | 0
H ful L e
| | o
| 11 0
| M)
© o Ly - \! - 9
N
v 3 3 I | I 1 B 2Lg 1 &
(R f T | of 0
Al & i i it
|
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R | = | 43I
[
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Gk=2590 30
Gsz=3100 4

WOUEWADZKI SZPITAL ZESPOLONY

MIEJSCE ZAINSTALOWANIA:

ul. Szpitaina 45, 62—500 KONN

RODZAJ DIWIGU: Diwig szpitdny wg PN/EN 811

NAZWISKO PODPIS | DATA | PODZ. | ILOSC RYS. [LLOSC DZWIGOW
mgr inz =

OPRACOWALITS Wi ciowsid % 2200w | s 4
mgr inz ’

srawozie |19 P2 12,200t

m_,no%o Z 0. O

@ HYDROMACH

02—-676 WARSZAWA, ul. Postepu 12

NR. FABRYCZNY

HE—8168.00.00

ROK PRODUKCJ

2001

0165




@ HYDROMACH

Zaklad posiada uprawnienia Urz¢du Dozoru Technicznego
do wytwarzania dfwigéw nadane
decyzjg nr UD-27-52-W/2-98 z dnia 04.02.1998 r.

POSWIADCZENIE

JAKOSCI NA WCIAGARKE

Poswiadcza sig, ze weiagarka Typ: W 191 Thyssgng nr ... 440 ........ przeznaczona do dZwigu
szpitalnego z napgdem elektrycznym ciernym HE zainstalowanego w:

Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym
ul. Szpitalna 45
62-500 Konin

zostata sprawdzona pod wzgledem technicznym i nadaje si¢ do montazu.

Odpowiedzialpy za wykonanie: Odpowiedzialny za kontrolg jakosci:

Wojciech Giza Henryk Pliszka

Warszawa, dn. 10. 01. 2002 r.

e ——
UReAD BT84 T tweon RECR

Qadziad w Dstrowie Gis.kepoisii |
J Latagnnik 5

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe HYDROMACH Sp. z 0.0.

02-676 Warszawa, L. Postepu 12 Oddzial: 05-825 Grodzisk iecki
tel.fax 0-22 843-28-33 ul. Na1rutc>\.f.'Iic:zaMTa1z‘m|eckl

tel.-0-22 853-37-65, B47-51-24 - -57-
tel. 0-22 843-12-81 w. 202 (el 022 755-57:61
NIP: 521-008-82-33

Konto: BPH PBK S.A. IV O/Warszawa nr 11101646-401640001521
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THYSSEN AUFZUGSWERKE GMBH

Déuig E-8

Prifprotokoll Getriebe

test record gear

Auftrag Nr./ower no. Nicht Zutreffeades streichen

| Ty paype W 191 | NBS R 1

(3 ? O O7 G2 Fertig.Nrserial no 40
Motor
Fabrikat/ - : Motor Nr./ _
mtnufacturcr (D/E 4‘(0 L ﬂoy serial no. 024? (54.7
Messung nach Emlaufzeltlmeasurment after implementation

Soll/ readings Istewerte/actual value .

Ubersctzungsvcrhaltmslgw ratio i 42 JL
Schneckenwellengangstirke/ wo tickies wom ~ foore Vemerk 2 mm
Lingsspiel Schneckenwelle/aiat play of wom shage |9 = 0-04mm 0(0« mm
Flankenspiel/usk ciearance 0.06- 0.1mm D, 04 mm
Buchsenstellung/uss positio 0
Rundlauf Bremsscheibe/inth o nusingbrake disk | 14 aa14” 03 ﬁ £ mm
Axialspiel Schneckenrad/asial piay of worm wheet | 0:07-0-12mm 0,47 mm
Fertigungsdatum Schneckenwelle/production date of woem shat
Fertigungsdatum Schneckenrad /production date of worm wheel

Schwinggiite bei Links u.Rechtslauf/vibration at left and right running

axial zur Schneckenwelle/axial o woam shafi
axial zur Schneckenradwelle/ait o woam wheet
Motor radial

Tragbild Schneckenrad/contact pattern worm wheel

Linkslauf /ieft ruaning
Mindesttragbild 20%
RcChtSlanfﬁghl running

Bremse INBS/ brake oa worm wheel shaft
Seriennummersesial so.

Bremse elektrisch liiften/io reicase electric brake
U=180/90V DC
THYSSEN AUFZUGE GMBH
Bernhiuser StraBa 45
73765 Neuhausen a.d.F,
Telgfon (07158) 12-0

Uprf19
26.10.01sche/stw

27 12 2001

SolVreadings Rechts/right (actual value) Linksflefi
max.0,3 mm/s 0’, /50 | §48P mnvs
max.0,5 mm/s 0,923 1 04728 mnvs
max.1.1 mm/s 0. Z; 57J0L Lj 2-mm/s
mittig AS ES

mm

20 X
20 "X

Typ VAR10SZ2500

mm

gcpI'Ufl durchfngnum WM&&] ﬁ

Funktio Zichen/Halten

Luftspalt 0.45 +/-0.05

I

Latgeznik




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
CENTRALNE LABORATORIUM DOZORU TECHMICZNEQO
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION

60-706 POZNAN, ul. Mateckiego 29
tel.: centrala (0-61) 866-10-31
fax: (0-61) 866-10-36

SWIADECTWO BADANIA TYPU
CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

Ogranicznik predkodcei
pelna nanwa badanego typu® xregdnemia
typ LK 250

Kod PCN: 8428 10 91 0 oraz 8428 10 93 0

Numer swiadectwa badania typu ¥

Number of certificate of iype examination 41-D/994imp.

1. Rodzaj, kategoria, typ i nazwa fabryczna lub handlowa
Category, type and make or trade name

Ogranicznik predkosci typ LK 250
2. Nazwa i adres wytwércy
Manufocturer's name and address
PFBS.RL
Via Ottorina Respighi 15

1- 41100 Modena

3. Nazwa i adres wladciciela éwiadectwa badania typu
Name and address of certificate holder
WITTUR GMBH

Rohrbachstr. 26-30
D - 85259 Wiedenzhausen

4. Data przedstawienia do badan typu

Date of submission for examination
28.04.199%r.; 30.06.1999r.

1) Badanis “typu” odpowiada badamin “prototypu” sediug Art. 11 ustawy o dozorze tecknicznym i obesmuje
réwniei kragdsenia zabegpieczaigce.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

\V/? -  Jako niczaletny organ adrmtnistracfl centralne) jest ezlonkiem
Eu.ropejaklej Kon!edemcjl Organizaci!
- Kontrolnych - CEQC

P-214
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5. Swiadectwo wystawiono na podstawie nastepujacych wymagan
Certificate issued on the basis of the following requirements
1. Ustawy z dnia 19 listopada 1987 r. o dozorze technicznym ( Dz. U. Nr 36/87 poz. 202 }

2. Procedury postepowania przy badaniach typu urzadzed technicznych oraz ich urzadzet
zabezpieczajacych podlegajacych dozorowi techniczremu (Zarzadzenie Nr 9/93

Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego z dnia 31 grudnia 1993 r.)
3. Warunkéw technicznych dozoru technicznego PN/EN 81-1i PN/EN 81-2 (projektéw norm),
4. Norm zharmonizowanych EN 81-1 i EN 81-2, wydanych w styczniu 1998,

L

6. Laboratorium badawcze
Testing laboratory

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
ul. Maleckiego 29
60 - 706 Poznan
tel.: (0-61) 866-1031, fax (0-61) 8566-10-36
laboratorium badawcze akredytowane
przez PCBC w Warszawie pod nr rej. L 1/4/98
Akredytacia obefmuje zakres wiasciuy dla badanege urzqdzenia.
Accreditation come within range suitable for examinated device.,
7. Data i numer sprawozdania z badan

Date and number of laboratory report
30.07.1999, 459/69-LPD

8. Zalaczniki oznaczone numerem $wiadectwa badania typu
Annexes designated by the number of this certificate
Zalacznik or 1: Rysunek: Ogranicznik predkosci typ LK 250
Zalacanik nr 2: POSWIADCZENIE ZGODNOSCI (wzbr)
5. Informacje dodatkowe
Additional information
9.1. Przeznaczenie urzadzenia
Appropriation of device Ogranicznik predkosci typ LK 250, stanowiacy czeéd skladows
dzwigu, jest urzadzeniem bezpieczenstwa shuzacymn do zatrzymania weiagarki diwigu
i uruchomienia chwytaczy lub urzadzenia hamujacego w przypadku osiggniecia pred-
kosci wyzwolenia, zgodnie z wymaganiami norm PN/EN 81-11 PN/EN 81-2
oraz norm zharmonizowanych EN 81.1 i EN 81.2 wydanych w styczniu 1998,
9.2, Podstawowe dane techniczne
Basic technical data
- maksymalna predkoéé nominalna jazdy kabiny: 1,74 m/s,
- predkoéé graniczna jazdy (wyzwolenia) nastawiona z zakresu: 0,32-2,0 m/s,
- sila napinajaca line: 780 N przy obcigzce o masie 30 kg,
1219 N przy obcigzce o masie 50 kg,
- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obciazka 30 kg przy jezdzie w dék: 1160 N,
- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obcigzks 50 kg przy jezdzie w dol: 1766 N,
- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obcigzka 50 kg przy jeidzie w gore: 490 N,
- $rednica liny stalowe] ogranicznika predkoéci: od 336 do ©8 mm.

\v/’ Swiadectwo badania typu Strona 2
Nr  41-D/9%imp. W B0y T
g Utdziat w Ogtrpuip f Hee

L8 keaiskin
Loy J& . !

P-2277
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9.3. Dodatkowe dane L . ' )
Addstional data Ogranicznik predkosci oznaczony jest tabliczka znamiongya

wytworcy, ktéra zawiera co najmniej nastepujace dane: nazwe i adres wytworcy,
nazwe i typ urzadzenia oraz znak dopuszczenia typu i jego dane.

10. Urzadzenie przedstawione do badan zostalo wykonane zgodnie z dokumentacja
techniczng o znakach
Device submitted for examination has been made according to technical documentation
8024200250
11. Wazno$¢ éwiadectwa badania typu ustala si¢ na okres 5 lat od daty wystawienia.
Certificate of type examination is valid for 5 years since issue dalte.
Data wystawienia $wiadectwa:
Date of issue of the certificate:
12. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia z dozorem technicznym
powoduje utrate waznoéci tego $wiadectwa.
Introduction of constructional changes without agreement with Office of Technical
Inspection causes expiration of this certificate.

13. Do kazdego urzadzenia zaklad wytwarzajacy jest zobowiazany dolgczyé
POSWIADCZENIE ZGODNOSCI wykonania z przebadanym wzorcem typu niezaleznie
od dokumentacji wymaganej warunkami technicznymi dozoru technicznego.
Manufacturer is obligated to annex CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFORMITY
with tested type standard beside the documentation prepared in accordance with
technical requirements concerning technical inspection.

30.07.1999r.

14. Swiadectwo badania typu jest potwierdzeniem wykonania urzadzenia technicznego
zgodnie z wymaganiami norm, przepiséw o dozorze technicznym i innych przepiséw
szczegblnych oraz warunkéw technicznych dozoru technicznego.

Certificate of type examination confirms that technical device has been made in accordance
with standards, code and technical requirements concerning technical inspection and
other special rules.
15. Uwagi
Notes
15.1. Wyszczegélnienie charakterystycznych (gléwnych) elementéw konstrukeyjnych
(wyposazenia) zamieszczone jest na rysunku zestawieniowym nr 8024200250.

15.2. Niniejsze §wiadectwo badania typu zostalo wystawione na podstawie uzupeliajacych
badad wykonanych przez CLDT Poznat. Zakres badat i ich wyniki zostaly zawarte
w sprawozdaniu podanym w punkcie 7 éwiadectwa badania typu.

15.3. Przy wystawianiu niniejszego éwiadectwa zostalo uwzglednione sprawozdanie
z badania EWG nr 182, 183, 184, 186 o znakach BT By-FAS/we z dnia 27.05.1998.

PRACOWNIA URZADZEN

DZWIGNICOWYC R
T
mgr inz. Piotr Kasprzak Stanistaw Szymanslki
Poznan, dnia 30.07.1999r.
W Swiadectwo badania typu Strpng 35 7977
\/ Nr 41D/9%imp. SUpOatZh Gy, -
P-23/7 Latacas A o
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POSWIADCZENIE ZGODNOSCI-
CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFOHA{I/ A4

Qswiadcza sie, ze ur Ni¢ (petna ourn | i7p)
We hereby certify that the lechnical device (full name and type)

Ogranicznik predkosci typ LK 250

Nr fabr. 4 4 q \1 Rok budowy 2001
Fabr. no. Date of production
wyprodukowane przez :
manufactured by:
PFB S.R.L.

Via Ottorina Respighi 15

| - 41100 Modena

odpowiada przebadanemu wzorcowi typu
correspond lo tested type standard

zgodnie ze SWIADECTWEM BADANIA TYPU
according to CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

Nr  41-D/9%-imp. zdnia . 30.07.1999r.

No. Date

wydanym przez laboratorium badawcze
icvwed by acoredited testing laboratory:

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION
60-706 Poznar, ul.Mateckiego 29

Wittur Komm. Nr.

WITTUR GMBH
RohtbachstraBOQB-ao PASEdsavensNn Rt bR aaRanna

0-85259Wiedenzhausen
Telefon (08134) 13-0 t t” °W€ lﬁ AA

picczed wytworey lub upowainionego Data i podms mbmmonei
przez wytworee zakladu montujacego Date and signature o person
Hamp of manwfacturer or astembly
pMant asthorived by mansghcturer
Zalacrnik Nr 2 do "Swiadectwa badania typu". Strona 1
Annex mo, 2 to "Certificats of e camination® Page

dziat g ﬂ"[rg g ;flq o PRy
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la!uszr x

Nr Swiadectwa -D/9%-im
No. of Cernficate 41-D/ P. ' ,,Wﬂg“ T - .
' . r

Dzugk-b
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canik or 1 do "Swiadectwa badania typu®. | grrona 1

Nr Swiadectwa 41-D/9%-tmp. stron 1
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Podstawowe dane techniczne %ﬂm — :
Basic technical data — EH = \.I\‘flﬁnﬁl. — 1 e
i iy,

- predko$¢ graniczna jazdy (wyzwolenia) nastawiona z zakresu: 0,32 - 2,0m/s,
- sila papinajaca ling: 780 N przy obcigzce o masie 30 kg,
1219 N przy obcigzce o masie 50 kg,

=t ¢ Fy
___"
>
o
w
a
=
6-
S
=
O
2
2
5
o
=|

- maksymalna predkos¢ nominalna jazdy kabiny: 1,74 m/s, > 4!‘ — M
|
|

Ryrinsk 1poaqdzone na podsiowds ysunku 65 110.060 | doreh

- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obciazks 30 kg przy jezdzie w d6k: 1160 N,
- gila w linje %yzwolonego ogranicznika z obciazks 50 kg przy jezdzie w dol: 1766 N, . Wytworca: Wittur OBUI_ . } i)
- gila w linje wyzwolonego ogranicznika z obciazka 50 kg przy jezdzie w gére: 490 N, : mgaoo*._w: 26-30 ; ,ﬂ.}/! L
- érednica liny stalowej ogranicznika predkoéei: od @6 do @8 mm. D-35259 g@QGDNJQC@OD_ RFN S
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@ d E “ m Bt Fabryka Lin i Drutu , Drumet” SA

87-800 Wioclawek, ul. Polna 26/74, POLAND, tel. +48 54 41 28 000

Swiadectwo zgodnosci Nr 01898 /01r. [zgodnezISO 3178 (1988E)]

Nr fabryczny liny 4894 WZ 45194
Kupujacy Lift Components
Adres Warszawa

Charakterystyka liny

Nominalna diugosé (m) 2000 Masa liny (kg) 245
Nominalna srednica liny ( mm ) 6,00
Konstrukcja S6x19 6(9+9+1)
Liczba splotek 6
Liczba zewnetrznych drutéw 9
Zwicie YA

-
Typ przeciwzwity
Kierunek _ prawy
Klasa wytrzymato$ci ( N/mm2) 1770
Powierzchnia drutéw ZBB
Typ rdzenia : SF
Odprezenie tak
Smarowany / rdzen T 55
Rdzen znakowany tasma identyfikacyjna: tak
Minimalna sita zrywajaca ( kN) 22,10
Czy byla przeprowadzona préba rzeczywistej sity zrywajacej nie
Rzeczywista sita zrywajaca ling w catosci [kN]
Norma PN-ISO 4344

-
Uwaga

Dodatkowe informacje

Atest ISO 3178 , warunki odbioru PN - 1SO 3178, oznaczenie wg.PN-ISO 3578, smarowanie - PN - ISO 4346,
drut stalowy wg PN 93/M-80267 (1SO -4101)

Okre$lenie rzeczywistego obciazenia niszczacego - PN - 18O 3108 ( odbiér PN ISO 3178).

Poéwiadczam w imieniu Firmy wymienionej powyzej , ze powyzsze dane s prawdziwe .

Zaklad posiada uprawnienia do wytwarzania lin stalowych.Decyzja Nr M-03-01/4-99 z dnia 09-04-19 9 8D [ 0 T?‘T‘- v
wydana przez Inspektorat Dozoru Technicznego w Bydgoszczy. - Uddzial y g o
Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego - §wiadectwo uznaniapr L-10 8[9;"_1”'“_ p
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POSWIADCZENIE 7GOFC.0SCH
CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFORMITY

Oswiadcza sie, Ze urzadzenie (pens areiim)
We hereby cerniy that the technical dewice (full name and Nype)

Rok bud
Nr fabr. \% m% . u.mw.\%agmnﬁw. &%Q\

Fabr. 10

Ehwytenke Slizgows = rolks typ KRE

wyproduKowane przez :
maawfactured by:
Warszawska Fabryke Diwigdw

Sy
ul, Postgpu 12, 02-676 Warszawa

odpowiada przebadanemu wzorcowi typu
correspond 1o tested type standard

zgodnie ze SWIADECTWEM BADANIA TYPU
according to CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

HQ-U\S N zdnia 22121999«
Date

" wydanym przez laboratorium badawcze
urued by ocorediled lesting laboralory;

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION
Contralno Laboraterium Dozoru Technicznego
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION
60-706 Poznan, ul.Maleckiego 29

26 LIS. 2001 s ierowns

WARSZAWSKA FABRYKA DZWIGOW Kontro
!-..-N}ZWPM—W‘HS mﬁnw.

. oy Ipis
e e
tel. 43 IR Aavdars amntirg 475 |

Strona 1

Zalaeznik Nr 2 do "Swiadectwn badania typu'.
Annex mo, 2 to .ﬁ...‘.za“u!- of tpe xamination” Page

by upowamionej
re authorired person

Nr Swiadectwa ] Stron 1
No, of CerAcare 17-D/99 j i

ﬂ 3 a.ﬁ
mm._‘ /@1\ Ceeoc>
URZAD 3{ ZORU TECHNICZNEGO

CENTRALNE LA!.( 'ATORIUM DOZORU TECHMICZNEGO
CENTTIIAL LAI'CY TORY OF TECHNICAL INSPECTION
6070 B MAFL ul, Malackingo 29

toi = mala (0451) 856-1031
-2 * 1061) BCE-1006

SWLLOECTWO BADANIA TYPU
CER\ FICATE OF TYPE EXAMINATION

Dzwigowe chwytacze slizgowe z rolxsy
Priva saren badsaete fpwt wrpdeess

typ KRE
Symbol SWW 0859-2

Numer éwiad: .:. a badania typu

Number of cer i)} 1te of bype examination 17-D/%9

L Kodmj, kate 1. ia, typ i nazwa fabryczma lub handlowa

Category, tyr ¢ :nd make or trade name
Chwytacz slizgowy typ KRE

2. Nazwa iadro s« yiwdrey
Manufacture =3 name and address
Warszawska Fabryka Dzwigéw

TRANSLIFT
ul. Postepu 12, 02676 Warszmwa

3. Nazwa i adres v ladddeln éwiadectwa badania typu

Name and ac ?r. s of certificate kolder
rarszawska Fabryka Diwigéw

TRANSLIFT
ul. Postepu 12, 024676 Warszawa

4. ['ata przedst .« :nia do badad typu

Duate of subm s: s for examination

19.10.1994r; 24.11.199%r.

L Padaxie typu’o 1 iada badanix ‘prototypu’ wediug Art. 11 ity ¢ dosorre teckniconm i obemuie
nivtvies wragdeen o', bexpieczapqee.

....ll.w. URZAD DOZORU TECHNICINEGO S
ﬁ - 13 > nizalemy organ administracy centralne) Jest crlonkiem troca 1
1 Europejskie) Komfederncyl Organizacit Ston 3
Techniezno - Kontrolnych - CROC
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Nr Swiadectwa 17-D/99

f Zalacznik nr 1 do 1 wiadectwa badania typu". | stron
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Podsiawowe c.ometry techniczine

Typ Gr.pror. 'redkos¢ nom.| Colk.dop.pose
cheyloczc lofmn, . i/(n/s) P10 (kg)
KRE 16 ; 1,7 |mox. 3300

\.L B
/g

8 \ m
L
_.h.ll,P
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Chwyiocz  $lizoowy KRE cluiy co oworyjnego zolrzymznic romy i kabiny
d2wigu v czasie jozcy w d6! g iodzialoniv ogroniczaike prediosci.

Slesowany jesl v dzwicech o drediosci nominalnej do !,7 m/s | mosic

coliowile] P#0=J300 ke dla prorecnizy o szerokosci glowii o=if nn.
Chrylocz skledo sie ze szlyraego korpusy (1) zomocoxoners ‘pipwajoco’
do romy kobinowej, v klérym $lizgee? (2) z miekkiej stcli jest mocowony
(3) wykoncny z mieszonki gumowe;

do korpusv poprzez elemenl sargiysly
onymi wewnglrz cwom: wilcdkomi

o specjolnym skiodzie 2 zowulkcnizow
z blachy sloiovej.Fo drugiej tironie korpusu, v klinoxys wypirezoweniv
znciduje sie moleiowaio rofke (1) 7 iwerdej stcli wioiczs “plywecjqco’
micizy dwie plyly $lizgowe (5. €) wykongne 2 brezu.W che'li zodziclonio
chrytaczo rolke wroz i plylen. ‘wloczo sig " kv gorze af do momeniv

zeliniecio sig 2 kos!kg (7)) lyn momencie roikc (4] ceic sie woigd

korvusy aby nie kel:zipe privecaicy ,ics plyly (5i€) wyviercjo nocisk
no arowadnice i $lizgacz (2, . wklodem gumowyn (3). Porziciz prie: io
sile ¢ciskojoc prowednice ,pu, il tarcie wywicro silg *smorcnio

Wortosé sily homowaris jesi v (clone poprzez Gobdr scpeiiecnie] ilosci

podklodek regulocyjnych (8)

Nrarch. 29295, |

iy lworco

* Sarsravste fobryte bvicer sty 1 > | Chwytacz — &lizgowy typ KRE

02-676 Worszove vl. Fosigrv 11,

|
|
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(X) DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

HYDROMACH

INFORMACJE OGOLNE

1. Wiasciciel dZzwigu: Wojewddzki Szpital Zespolony
ul. Szpitalna 45
62-500 Konin

2. Miejsce zainstalowania: Wojewddzki Szpital Zespolony
ul, Szpitalna 45
62-500 Konin

3. Producent dzwigu: "HYDROMACH" Spéika z o. o.
Przedsigbiorstwo Produkcyjno - Handlowe
02-676 Warszawa, ul. Postepu 12

4, Numer fabryczny: HE - 6768 0166
5. Rok budowy: 2001
OPIS TECHNICZNY DZWIGU
1. Rodzaj d2wigu: szpitalny
2. Udzwig nominalny: 1600 kg /21 osdb
3. Predkoéé dzwigu: 1,6 m/s
4. Spos6b obslugi: samoobstugowy - nie wymaga uprawnionej obstugi

5. Wysoko$¢ podnoszenia: 26,40 m

6. Liczba przystankow: 9
7. Kabina:
* rodzaj: metalowa nieprzelotowa 1440 x 2590 mm

¢ masa kompl. kabiny: 1400 kg

8. Masa przeciwwagi: 2200 kg
9. Dojscie do maszynowni:  maszynownia gérna — dojscie po schodach z klatki
schodowej
10. Wciggarka:
* typ wciagarki: W 191 THYSSEN
* rodzaj wciagarki: cierna — srednica kola ciernego ¢ 540 mm: rowki klin. y=38°
¢ przekladnia; slimakowa o przetozeniu i=42:3
 silnik elektryczny:  asynchroniczny klatkowy jednobiegowy 3x380V

20,6 kW; 1485 obr/min;
11. Rodzaj napedu: regulowany — regulator MFC 16-60

= = ———————— — — —
= 3

INFORMACJE OGOLNE I OPIS TECHNICZNY DZWIGU

URi40 BUZGnU TeCHRIDTNED
Dodziat w Qstrowie ie:, uaumug




Pewng E-9

m DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

HYDROMACH

12. Sterowanie:
e rodzaj: mikroprocesorowe — zbiorcze dwukierunkowe
e schemat: HM 308-10/B

13. Liny nos$ne:
e rodzaj liny (konstrukcja): 10,00- S8x19 8(9+9+1)

e ilos¢ lin i $rednica: 7x $10 mm

e najmniejsza sila zrywajgca: 51,9 kN

e wsp.. bezpieczenstwa: 24,1 > 12 wymaganego wg PN/EN 81.1
e producent: ,.Drumet” S.A. ul. Polna 26/74

87-800 Wloctawek

14. Liny ogranicznika predkosci:
¢ rodzaj liny (konstrukcja): 6,00-S6x19 6(9+9+1)

e ilo$¢ lin i érednica: 1 x $6,00 mm

e obliczeniowa sila zrywajaca: 22.1 kN

e wsp. bezpieczenstwa: 32,7 > 8 wymagane wg. PN/EN 81.1
e producent: ,.Drumet” S.A. ul. Polna 26/74

87-800 Wioctawek

15. Drzwi dzwigu:

e konstrukcji kabinowych: automatyczne teleskopowe, S x H= 1300 x 2000
e ozn. drzwi kabinowych: Typ 12/R

e producent: WITTUR

e konstrukcja szybowych: automatyczne teleskopowe, S x H= 1300 x 2000
e ozn. drzwi szybowych: Typ 11/R

e typ zamkow bezp.: 3201

e producent: WITTUR

16. Chwytacze kabiny:

e rodzaj konstrukcji: chwytacze slizgowe
e oznaczenie: KRE
e producent: WFD TRANSLIFT

02-676 Warszawa, ul. Postgpu 12
17. Ogranicznik predkosci:

e oznaczenie fabryczne: LK250
e producent: WITTUR
18. Zderzaki:
e rodzaj: hydrauliczne firmy THYSSEN
e kabinowe: IF  szt-2
e przeciwwagi: IITH szt.-1

19. Konstrukcja dzwigu odpowiada normie PN/EN 81.1

Opracowat:

Edwi ierzchowski Warszawa, dn. 12.12.2001r.

, , Str. 3
INFORMACIJE OGOLNE I OPIS TECHNICZNY DZWIGU !

hﬂfﬁﬂ DOZORD TESHNIG NEGD |
Oddzial w Ostrowie Bisikapolskim

Latgennik ...... 3
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@ HYDROMACH

Zaklad posiada uprawnienia Urzedu Dozoru Technicznego
do wytwarzania diwigéw nadane
decyzjg nr UD-27-52-W/2-98 z dnia 04.02.1998 r.

o POSWIADCZENIE
JAKOSCI NA WCIAGARKE
Poswiadcza sig, ze wciggarka Typ: W 191 Thyas‘en, nr 440 ........ przeznaczona do dzwigu
szpitalnego z napgdem elektrycznym ciernym HE- zainstalowanego w:

Wojewédzkim Szpitalu Zespolonym
ul. Szpitalna 45
62-500 Konin

zostata sprawdzona pod wzgledem technicznym i nadaje si¢ do montazu.

Odpowiedzialny za wykonanie: Odpowiedzialny za kontrole jakosci:

Wojciech Giza Henryk Pliszka

Warszawa, dn. 10. 01. 2002 r.
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NIP: 521-008-92-33
Konto: BPH PBK S.A. IV O/Warszawa nr 11101646-401640001521
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THYSSEN AUFZUGSWERKE GMBH

Auftrag Nr./ore .
_ Typase
3 ? 07 Yl Fertig. NI Jseriat no
Motor
v IE LD [ 00F
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koll Getriebe

test record gear

Nicht Zutreffeades streichen

Wi91 | NB
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Motor Nr.J
serial no.

219 4t

Messung nach Elnlaufzeltlmeasurmcnt after implementation

Soll/ readings Istewerte/actual value___

Ubersetzungsverhiltnis/gear rasio i 42 S
Schneckenwellengangstirke/ wo tickaes wom e cnegen) mm
Lingsspiel Schneckenwelle/uial play of worm shast |9 = 0-04mm 007 mm
Flankenspiel/funk ciearance 0.06- 0.1mm D.0f4 mm
Buchsenstellung/ouss positio 0

Rundlauf Bremsscheibe/uu of ming bakedisk | 34 gy o penm ﬂ 414 mm
Axialspiel Schneckenrad/uia play of wom wheet | 9-07-0.12mm 041 mm

Fertigungsdatum Schneckenwelle/production date

Fertigungsdatum Schneckenrad /production date of worm wheel

of worm shaft

Schwinggiite bei Links u.Rechtslauf/vibration at left and right running

Sollreadings Rechts/ri actual value) Links/left ‘
axial zur Schneckenwelle/axiat o womm shafi max0Smmis | /50 / G4 mms |
axial zur Schneckenradwelle/uistovomwica | max0,Smm's | ¢) 423 [ O, 2F mmis
Motor radial maxlimns | 9 2357 () )3 2-mnys
Tragbild Schneckenrad/contact pattern worm wheel mittig AS ES

Linkslauf /ieft running mm
Mindesttragbild 20% 20 X
Rechtslauf/right running - ﬁe 0 % )( mm
Bremse NBS/ vrake oa worm wheel shaft Typ VAR10SZ2500
Seriennummersesial no.
Bremse elektrisch liiften/to reiease electric brake TS, S .
U=180/90V DC Luftspalt 0.45 +/-0.05 mm
THYSSEN AUFZUGE GMBH
Bernhduser StraBe 45 Uberwachungsschalter 0, Imm g io
73765 Neuhausen a.c.F, 0.2 mm 240 I DYy
Telgfon (07158) 12-0 0021zt w Ogprgui . o Ep ]
O I3t E SA000Iskim
aly Umwe 27 122001 hoeank . ’5}
Upruf19
26.10.01sche/stw gepriift durchlugnum %@mﬁm 77 ﬁ 07




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
CENTRALNE LABORATORIUM DOZORU TECHNICZNEQO
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION

60-706 POZNAN, 1. Maleckisgo 29
tel.: centrala (0-61) B66-10-31
fax: (0-61) 866-10-36

SWIADECTWO BADANIA TYPU
CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

Ogranicznik predkosci
peina mansa badasego typu wregdeemio
typ LK 250

Kod PCN: 8428 10 91 0 oraz 8428 10 99 0

Numer $wiadectwa badania typu ¥

Number of certificate of type examination 41-D/99imp.

1. Rodzaj, kategoria, typ i nazwa fabryczna lub handlowa
Category, tybe and make or trade name
Ogranicznik predkosci typ LK 250

2. Nazwa i adres wytwércy

Manufacturer’s name and address
PFB S.RL.

Via Ottorina Respighi 15
I- 41100 Modena

3. Nazwa i adres wiadciciela §wiadectwa badania typu
Name and address of certificate holder
WITTUR GMBH

Rohrbachstr. 26-30
D - 85259 Wiedenzhausen

4. Data przedstawienia do badat typu

Date of submission for examination
28.04,1999r.; 30.06.1999r.

1) Badanie “typu" odpowiada badanix ‘prototypu® wediug Art. 11 wstawy o dozorze tecknicoeym § obesmuje
réwnies urtgdienia abespieczaigee.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

\'V? - jako niezaletny orggl.: administracfi centralne) Jest czlonldem
Europcisikie) Ronfederacit Organtzacil
Tgcqhmczno Kontrolnych - CEOC

P-21/4




Dznig £9.

5. Swiadectwo wystawiono na podstawie nastepujacych wymagan v
Certificate issued on the basis of the following requirements
1. Ustawy z dnia 19 listopada 1987 r. o dozorze technicznym ( Dz. U. Nr 36/87 poz. 202 )
2. Procedury postepowania przy badaniach typu urzadzed technicznych oraz ich urzadzen
zabezpieczajacych podlegajacych dozorowi technicznemu (Zarzadzenie Nr 9/93
Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego z dnia 31 grudnia 1993 r.)
3. Warunkéw technicznych dozoru technicznego PN/EN 81-1i PN/EN 81-2 (projektéw norm),
4. Norm zharmonizowanych EN 81-1i EN 81-2, wydanych w styczniu 1998.

6. Laboratorium badawcze

Testing laboratory
URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
ul. Maleckiego 29
60 - 706 Poznan
tel.: (0-61) 866-10-31, fax (0-61) 866-10-36
laboratorium badawcze akredytowane

przez PCBC w Warszawie pod nr rej. L 1/4/98
Akredytacja obefmuge zakres wlasciwy dla badanego urzqdzenia.
Accreditation come within range suitable for examinated device.

7. Data i numer sprawozdania z badan
Date and number of laboratory report

30.07.1999, 459/99-LPD

8. Zalaczniki oznaczone numerem $wiadectwa badania typu
Annexes designated by the number of this certificate
Zalacznik nr 1: Rysunek: Ogranicznik predkoéci typ LK 250
Zalacznik nr 2: POSWIADCZENIE ZGODNOSCI (wzér)
9. Informacje dodatkowe
Additional information
9.1. Przeznaczenie urzadzenia
Appropriation of device Ogranicznik predkosci typ LK 250, stanowiacy czeéé skladowa
diwigu, jest urzadzeniem bezpieczenstwa stuzacym do zatrzymania wciagarki dzwigu
i uruchomienia chwytaczy lub urzadzenia hamujacego w przypadku osiggniecia pred-
kosci wyzwolenia, zgodnie z wymaganiami norm PN/EN 81-1 i PN/EN 81-2
oraz norm zharmonizowanych EN 81-1 i EN 81-2 wydanych w styczniu 1998.

9.2. Podstawowe dane techniczne
Basic technical data

- maksymalna predko$é¢ nominalna jazdy kabiny: 1,74 m/s,
- predkoé¢ graniczna jazdy (wyzwolenia) nastawiona z zakresu: 0,32-2,0m/s,
- sila napinajaca line: 780 N przy obciazce o masie 30 kg,

1219 N przy obcigice o masie 50 kg,
- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obciazka 30 kg przy jezdzie w dék: 1160 N,
- sita w linie wyzwolonego ogranicznika z obciazka 50 kg przy jezdzie w dél: 1766 N,
- sia w linie wyzwolonego ogranicznika z obciazka 50 kg przy jezdzie w gore: 490 N,
- $rednica liny stalowej ogranicznika predkoéci: od @6 do @8 mm.

\V/’ Swiadectwo badania typu Strona 2

Nr  41-D/99imp. SO0 B 200 T wror)
r dddziat Ostrosie tiip:yan H[Eﬂ I

i x;,‘wn:.-;‘ﬂ.'s.'“l”
Lty 1S i

P-2217
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9.3. Dodatkowe dane ) ) )
A;d?tion;edam Ogranicznik predkosci oznaczony jest tabliczka znamiongya

wytworcy, ktéra zawiera co najmniej nastepujgce dane: nazwe i adres wytwércey,
nazwe i typ urzadzenia oraz znak dopuszczenia typu i jego dane.

10. Urzadzenie przedstawione do badar zastalo wykonane zgodnie z dokumentacja
techniczng o znakach
Device submitted for examination has been made according to technical documentation

8024200250
11. Wazno$< $wiadectwa badania typu ustala si¢ na okres 5 lat od daty wystawienia.
Cerlificate of type examination is valid for 5 years since issue date.
Data wystawienia $wiadectwa:
Date of issue of the certificate:
12. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia z dozorem technicznym
powoduje utrate waznosci tego $wiadectwa
Introduction of constructional changes without agreement with Office of Technical
Inspection causes expiration of this certificate.

13. Do kazdego urzadzenia zaklad wytwarzajacy jest zobowiazany dolaczyé
POSWIADCZENIE ZGODNOSCI wykonania z przebadanym wzorcem typu niezalesnie
od dokumentacji wymaganej warunkami technicznymi dozoru techniczmego.
Manufacturer is obligated to annex CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFORMITY
with tested type standard beside the documentation prepared in accordance with
technical requirements concerning technical inspection.

14. Swiadectwo badania typu jest potwierdzeniem wykonania urzadzenia technicznego
zgodnie z wymaganiami norm, przepiséw o dozorze technicznym i innych przepiséw
szczegélnych oraz warunkéw technicznych dozoru technicznego.

Certificate of type examination confirms that technical device has been made in accordance
with standards, code and technical requirements concerning technical inspection and
other special rules.
15, Usragi
Notes
15.1. Wyszezegélnienie charakterystycznych (gléwnych) elementéw konstrukcyjnych
(wyposazenia) zamieszczone jest na rysunku zestawienjiowym nr 8024200250,

15.2. Niniejsze $wiadectwo badania typu zostalo wystawione na podstawie uzupehiajacych
badaf wykonanych przez CLDT Pozmat. Zakres badan i ich wyniki zostaly zawarte
w sprawozdaniu podanym w punkcie 7 éwiadectwa badania typu.

15.3. Przy wystawianiu niniejszego éwiadectwa zostalo uwzglednione sprawozdanie
z badania EWG nr 182, 183, 184, 186 o znakach BT By-FAS/we z dnia 27.05.1998.

30.07.1999r.
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PRACOWNIA URZADZEN
DZWTGN?WYC
mgr inz, Piotr Kasprzak
Poznar, dnia 30.07.1999r.
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. TR R, S S SR N / 1. Wentylacja szybu przez otwory w podtodze maszynowni.
bso| 250 300 110
— o = 2. Wentylacja mzszynowni — grawitacyjna wg PN/EN-811 p.6.35.2
Temperatura w zakresie +5 C = +40 C.
3. Obcigzenie na dno szybu: P1=34.8 kN, P2=610 ki, P3=225 kN
4. Obcigzenio &cian w maszynowri: F1=8,2 kN; F2=8,2 kN; F3=B2 kN, F4=82 kN;
F5=15.34 kN F6=1143 kN,
PROJEKT DZWIGU
CHARAKTERYSTYKA DIWIGU:
UDLWIG Q = 1800 kg / 21 oséb
PREDKOSC NOMINALNA vV =16 m/s
1650 » 1450 . MASA PRZECIWWAGI Pp = 2200 kg
_mo o MASA EABINY + RAMY KABINOWEl + DRZWI KABINOWYCH |P = 1400 kg
= - TLOSC PRZYSTANKOW g
209 WYS0K0SC PODNOSZENIA Hp = 26400 mm
WYSOEOSC SZYBU Hez = 32350 mm
| KABINA SkxGlaBk W 402500x2150 mm
X\ ZDERZKI POD EABINE: HYDRAULICZNY (THYSSEN) TYP I F szt 2
_ — ZDERZKI POD PRZECIWWAGE: HYDRAULICZNY (THYSSEN) TYP I H szt 1
H \ PROVADNICE KABINOWE | 90x75x16
= = g PROWADNICE PRIECINWAGOVE | 50x50x9
LINY NOSNE: 7x#10,0 S8x19 B(9+9+1)
= CHWYTACZE BAMY EABINOWEZ: TYP KRE
W |||||||||||| 1 OGRANICZNIK PREDEOSCE wITTUR TYP LK250
ok : ) 5 LINA OGRANICZNIEA PREDEOSCEL 26,0 SBX19 B6(9+0+T)
| | 0
) | e o DRZWI KABINOWE: WITTUR, SERES 3201 TYP 12/R SdxHd=1300x2000 mm; szt. 1
N I 3
| e
- t : | & 9 DRIWI SZYBOWE: WITTUR, SERES 3201 TYP 11/R SdxHd=1300x2000 mm; szt. 9
()] <t S N
|%\ wﬂ 7 I | S e — [ﬁ.\ | 1_1_u m m A REDUKTOR W191 THYSSEN, 42:3
ol & | = SILNIK ELEKTRYCZNY / REGULATOR NAPIECIA 20,6 kW; 185 obr/min. / MFC16—60
_w_ ! NAPIECIE / CZESTOTLIVOSC 380 V / 50 Hz
_m 5 PRAD ROZRUCHOWY / PRAD NOMINALNY 48 A/ 80 A
,__ |t ! STEROWANIE: M e v
N RN Ll SCHEMAT ELERTRYCINY HM_308-10/B
L== r TAMAWIAJACY: "JEDYNKA POZNANF' ul Bystra 7, 60—961 POZNAN
| WOJEWEDZKI SZPTAL ZESPOLONY
MIBJSCE ZAINSTALOWANIA: ) "s;oitaing 45, 62—500 KONN
e e e o 0 2 W RODZAJ DIWICU: Diwig szpitciny wg PN/EN 811
*Toc NAZWISKO PODPIS | DATA | PODZ. |ILOSC RYS. [LOSC DZwWIGOW
mgr inz <
30 OPRACOWAE £, WERZCHOWSKI \\; it WA /3 g
mar inz ’
90 sPrRawozit |59 e 0 k\ 122007,
Gk=2590 30 NR. FABRY MM< ROK PRODUKCJ
; @ HYDROMACH .o of O
02-676 WARSZAWA, u. Postepu 12 HE—01688.00.00 2001
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POSWIADCZENIE ZGODNOSCI
CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFORMITY

Oswiadcza sie, ze urzadzenie (pet oareigp)
We hereby certify that the technical device (full name and type)

Ogranicznik predkosci typ LK 250

Nr fabr, 44 q L, Rok budowy 2001
Fabr. mo. Date of production
Epﬁﬁc}”wane przez :
PFB S.R.L.

Via Ottorina Respighi 15

|- 41100 Modena

odpowiada przebadanemu wzorcowi typu
correspond to tested type standard

zgodnie ze SWIADECTWEM BADANIA TYPU
according to CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

Nr 41-D/9%imp. z dnia 30.07.1999 .
No. Date

wydanym przez laboratorium badawcze
isswed by acoredited testing laboratory:

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION
60-706 Poznari, ul.Maleckiego 29

Wittur Komm. Nr.

WITTUR GMBH
Rohrbachstraie 28-30 BeSsssavENsenRRtannRRERREnE

D-85259 Wiedenzhausen
Telefon (08134) 18-0 p tWOH W

pieczed wytworey hub upowaimionego Data i podpis osoby u one;j
przez wytworee zakladu montujacego Date and siygwatury amu
damp of mansfacturer or assembly
plaxt awthorized by manskactarer
Zalageznik Nr 2 do "Swiadectwa badania typu". Strona 1

Annex mo. 2 to “Certificats of type exawmination” Page

1
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Nr Swiadectwa 3 :
No, of Certifizate 41-D/99-imp.



@ d E “ m B t Fabryka Lin i Drutu ,, Drumet” SA

87-800 Wioctawek, ul. Polna 26/74, POLAND, tel. +48 54 41 28 000

Swiadectwo zgodnosci Nr 01898 /01r. [zgodnezISO 3178 (1988E)]
Nr fabryczny liny 4894 WZ 45194
Lift Components

Kupujacy
Adres Warszawa

Charakterystyka liny

Nominalna dlugos$é (m) 2000 Masa liny (kg) 245
Nominalna érednica liny ( mm ) 6,00
Konstrukcja S6x19 6(9+9+1)
Liczba splotek 6
Liczba zewnetrznych drutéw 9
- Zwicie Zs
Typ przeciwzwity (::J;’;:_:__-__\‘ ,
Kierunek ~ prawy P& %
Klasa wytrzymaloéci ( N/mm2) 1770 R N
Powierzchnia drutéw ZBB
Typ rdzenia : SF
Odprezenie tak
Smarowany / rdzen T 55
Rdzen znakowany tasma identyfikacyjna: tak
Minimalna sita zrywajaca ( kN) 22,10
Czy byla przeprowadzona proba rzeczywistej sity zrywajacej nie
Rzeczywista sita zrywajaca ling w catoéci [kN]
- Norma PN-ISO 4344

Uwaga

Dodatkowe informacje

Atest ISO 3178 , warunki odbioru PN - ISO 3178, oznaczenie wg.PN-ISO 3578, smarowanie - PN - ISO 4346 ,
drut stalowy wg PN 93/M-80267 (ISO -4101) _

Okre$lenie rzeczywistego obciazenia niszczacego - PN - ISO 3108 ( odbiér PNI-ISO 3178).

Poéwiadczam w imieniu Firmy wymienionej powyzej , ze powyzsze dane sa prawdziwe .

Zaklad posiada uprawnienia do wytwarzania lin stalowych.Decyzja Nr M-03-01/4-99 z dnia 09-04-1
wydana przez Inspektorat Dozoru Technicznego w Bydgoszczy.
Laboratorium badawcze uznane przez Urzad Dozoru Technicznego - $wiadectwo uznania
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POSWIADCZENIE zGOF€.usci
CERTIFICATE OF MANUFACTURE CONFORMITY

Otwiadera sig, e urzadzenie (ks sann im)
Ve hevely certily that the technsee] device (Aull mame and ipe)

chwytacze Slizgowe z _.o“_.xaniuxmm

z_._.ucn.\\%\% R
Fabr. ne.

wyprodukowane przez :
manifoctured by: .
Warszawska Fabryke Diwigdw
e et TR
ul, Postepu 12, 02-676 Warszawa

odpowiada przebadanemu wzorcowi typu
corropond W tested fype standard

zgodnie ze SWIADECTWEM BADANIA TYPU
according o CERTIFICATE OF TYPE EXAMINATION

17.D/93 . zdnia .. 2121999~

Date

" wydanym przez laboratoriuru badaweze

izrwed by occrvdilad tating laborotory:

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION
Contralno Laboratorium Dozoru Technicznego
CENTRAL LABORATORY OF TECHNICAL INSPECTION
60-706 Poznaf, ul.Maleckisgo 29

781

s OO

Zabyernik Nr 2 do "Seviadectwn badania typu”,
Annaxno. 200 .....-lﬁwas of P examingtion” freu

Nr Swindectwa .
Eh.iem..rl&&: 12-D/%9

URZAD 3{ ZORU TECHNICZNEGO
CENTRALNE LA/.G 'ATORIUM DOZORU TECHNICINEGO
CENTRAL LA/ TORY OF TECHNICAL INSPECTION

FOJCr . HAF), ul. Matackingo 29

wi 4 rals (051) BAG-10I1
2 [0-&5) BGE~10-06

SWLLOECTWO BADANIA TYPU
CER". ICATE OF TYPE EXAMINATION

Diwigowe chiwytacze slizgawe z rolic,
Pinn aarm badamega typu wregdenig

typ KRE
Symbol S\WWW 0859-2

Numer éwiad: ... 2 badania typu B

Number of cer 57 tte of type exomination 17-D/99

L. fodrj, katr 19.ia. typ i pwa Exbryema lub handlows
Category, iyt cud make or trade nome
Chwytacz slizgowy typ KRE

2 Narwaiadros - ywdery
Mannfacturc -5 name and address
Warszawska Fabryka Diwigow
TRANSLIFT
ul Postepu 12, 02676 Warszaws

3. Nazwa | adres s lasciciels $windectwa badania typu

Name and o1 ir. 3 of certificate kolder
Warzzawskea Fabryka Diwigéw

TRAMSLIFT
ul. Postepu 12, 024676 Warszawa

4. ['at przedst = 2nia do badas typu

Date of subm si . for examination
' 19.10.1994r; 24.11.155%r,

Y Padanie ‘tpu’ o MH sada badamiv “prototypu’ e, iczpm | obepmach
i g Art 11 atawy o dororee tecks V
nPtviel xrmdeen 2, dexpieczanyer. = bt

-2 URZAD DOZORU TECHNICINEGO
Q - Jao ey organ ad H centralne| jest zionidiem Stroaa 1
ncnuﬂnhu_nas!_ﬂuhnoﬂuhﬁn_ wr«gw

Technlezno - Kontrolnych - CROC

LEFIN

53 brig




q - 4 “Zalacznik nr 1 do "Swiadectwa badania typu™. | stron.

- Nr Swiadectwa 17-D/99 stron

8/

Podstawowe teoomelry lechniczae
Tye nﬁ.u§MVWJuﬁnq»ahn nom.| Lolk. dog.mose
cheylocze |ofmm,

_ifn/s) PH (kg)
* |
KRE ) _ i,7 mox. J3N0

tgaliciko -
e
firmowe

witrakie]
0 # el

n
3

MLRE

Cheplocz  $lizpoxy KFEE cluiy co oworyjnego zolrzymonic rory i kakiny
d2wigu v czosie jozdy v dé/ 2o sodzioloniv ogroniczaikc prediosci.
Stesowony jesi » diwicoch o argdioses aoamaowaaa do !,7 m/s i mesic
catiowile] Pt0=3300 k¢ dlc prosedricy o szerokosel plovii oxib mn.
Chrylocz skiedo sie ie sziywiego korpusy (1) zomocoxonera “piywojqco’
do romy kobinowej,w Li¢rym $lizgec: (2) z miekkiej stcli jest mocowony
do korpusu poprzer €lemen! sargiysly (3) wykonony 1 mieszonki GUROWE |
o specjolnym skiodiie 1 zoxslhonizovanymi wewnglrz crom:s wilodkond

z blochy slofowej.Fo arugief viropie korpusy,w klinowya wpirezowcniv
zncicuje sig moleiowaao rolka (4) 7 twordej steli wioiers “plyrejgco’
micizy dwie plyly $lizoowe {.€) wykonone 7 brgzu.l chelli zadziclonio
cherloczo rolke yroz i plylen. “wloczo sie ' ki gorze oi do momenly
17).1 tym momencie roike (¢j cofe sis xgiah

zelinipcio sig 2 kosiiy

korvusy oby nie kelezipe prexiGaicy 768 plyly (5i6) wyuwiercjq nocisk
no arowodnice i $lizsacz (2, . wkiodea gumowym (3). Porziciz prie: io
sile teiskofqe prowednicg pu, ri8? tarcie wywiere sile omovenic
Worlos¢ sily homoxosis jesl » lclono poprzez cdobdr sepoiiecnief flosci
podkiedek requiocyjnych (8) Nrarch. 29295

]
a

-

]

Kytworco :
. Sersreeste Fobeyhe brvions st 12 | Chwylacz  Slizgowy typ KRE

22-578 Worszero vl, Fasigrv 12

MZ(T,
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Podstawowe dane techniczne
Basic technical data
- maksymalna predkoé¢ nominalna jazdy kabiny: 1,74 m/s,
- predko$¢ graniczna jazdy (wyzwolenia) nastawiona z zakresu: 0,32 - 2,0 m/s,
- sila napinajaca ling: 780 N przy obcigzce o masie 30 kg,

1219 N przy obcigzce o masie 50 kg,
- sila w linie wyzwolonego ogranicznika z obcigzks 30 kg przy jezdzie w dék: 1160 N,
- gila w linie %yzwolonego ogranicznika z obciazks 50 kg przy jezdzie w dot: 1766 N,
- gila w linje wyzwolonego ogranicznika z obciazka 50 kg przy jezdzie w gdre: 490 N,
- érednica liny stalowej ogranicznika predkoscei: od @6 do @8 mm.
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FUD Sp. z 0.0] DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

Bolecin CIERNYM

L Dzwig D1

Nr fabr. A18078
Nr rejestracyjny N3117000218

—

10.

11.

12.

13

14.

OPIS TECHNICZNY DZWIGU Z UWZGLEDNIENIEM MODERNIZACJI

Rodzaj dzwigu

Udzwig nominalny / ilo$¢ osob
Predkos¢ jazdy

Sposob obstugi

Wysokos¢ podnoszenia

Liczba przystankow /dojs¢

Kabina
¢ rodzaj kabiny

¢ masa kpl kabiny, drzwi i
osprze¢tu
(bez ramy kabinowej)

Masa przeciwwagi ramowej —
bez zmian

Maszynownia

Weiagarka
e typ wciagarki
e rodzaj wciggarki

e silnik elektryczny
Rodzaj napedu
Sterowanie

Liny no$ne

e rodzaj liny (konstrukcja)
e drednica i ilos¢ lin

Lina ogranicznika predkosci
e rodzaj liny (konstrukcja)
e Srednica i ilo$é lin

osobowy

1000 kg / 13 0sob

1,0/0,25 m/s

samoobstugowy

99m

4/4

nieprzelotowa

o wym (SxGxH) 1400 x 2400 x 2150

678 kg

1686 kg

nad szybem

R5 DL
cierna — $rednica kotla ciernego @ 620 mm
rowek kota ciernego potokragly z podcigciem, podwdjne
opasanie
12/2 kW

elektryczny

Kombinat Dzwigéw Osobowych
E1005-019

PN-71/M-80243
@ 14 mm / 4 szt.

PN-71/M-80243
@ 10 mm / 1 szt.

Strona2z3



Dzuig D-{

FUD Sp. zo.0. DZWIG Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM Nr fabr. A18078
Bolgcin CIERNYM Nr rejestracyjny N3117000218

15. Drzwi przystankowe automatyczne centralne 2 panelowe 1100 x 2000
z zamkiem bezpieczenistwa 210/10/40
produkeji SHANGHAI BST DOOR SYSTEM CO.LTD
swiadectwo nr CN.CE.1008-06/12 CE 1128

16. Drzwi kabinowe automatyczne centralne 2 panelowe 1100 x 2000
z falownikiem produkcji Fermator

17. Chwytacze kabiny

¢ rodzaj konstrukcji poslizgowe, klinowe

18. Ogranicznik predkosci
¢ oznaczenie fabryczne K1402A

19. Zderzaki hydrauliczne
zastosowano zderzaki kabinowe K25050

szt. 2

przeciwwagowe : K25050

szt. 1
20. prowadnice kabinowe i

przeciwwagowe 90x 75 x 16 —ciagnione
21  Szyb konstrukcja murowana

(pod szybem brak pomieszezen uzytkowych)

Stronalz3




2.6, Kabina 1 przociuwaga

! _
. Wymtary wesnetrzne kabiny  /am/ ‘ 409 Zg&_ﬂ,uj//g&
- gzerokodé X mrekokodé i wysaksdd ‘
Numer fabryozny ramy kahinowe}
 Rok produkeji Y274
Zaﬁicszcnie kabiny be%pgyﬁw/ﬂ/é
Konstrukola podiogl Slaty
Konst.ruk'oja drzai /rodzaji/ aa,/png/CZ;Wﬂ
| Napea arzwt %’L//’yﬂﬂy
q &g rTw .
: e ~ Sheyves mile K 344/ 4
Masd komplotnej kabiny /kabina , rama kabinowa
' braz asprzet/ Jke/ 2040
Rodzga) przeciwwagl - Xloclkowa ldockow,g
il
Xumer fabryeszny zawieszenia przeciuwsasi:
/gérna bollta/ k.ZZO/JO@&
Bok produkejt h A956
Masa kemplatns) przecimcagi fig/ SELS
Wymiar 1 Ficzba klockéw Jmn/ 1 /sat/ L6244
_ 7‘5»Z00 x 980
2.7. Liny stalowe
Nupedowa
No#ne oaranicznika | Wyrdwnavnoze
_ ' prodkoesel .
1= konstrukeja liny 6/’9 9/’0 \ .

ON~T/ - y0ah

~ pumer normy

| 3rodnioea /nm/ /{L{ A0
$ Lioczba lin /pasm/ 2 /f \
E D2ugosé liny wraz = : : ! A\
: zg:ink?:} do Zamoooitae : 2?’ | [{6
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J21-012

i _'DZ“WI‘Q | ‘

Wytrzymatosdé drutu na
rozelpzanio /MPa/ / 5;.
/vg atestu/ , : :3]

lzeczywista siza zrywajgoy
- 1in¢ w calosoi /k}N/ wg

atestu

lub .

nominaina obliczeniowa i "

sita zrywajaca ling

/kX/ wg normy J YI g

Wspdtezynnik bezpiggﬁ;gd- jQI ? : o ;

Rodzaj powloki draitu QCV%?L{ DCQQ4£(

UWAGA: wartosé rzeoczywistej sily zrywajgcej line w caloSci nie
powinna byé mniejsza niZ 85% nominalnej obliozeniowe] silty
zrywajaocel line. -

2.8. Laincuchy stalowe - nio zastosowano

2.9. Urzadzenlia zabezpieozajgoe

2.9.1. .echaniczno

Kabiny Przeciwmazi

Rodzaj poéfl?fcaﬂf

Chwytacze r
Typ Lc(maw{
Oznaczenie fabryezne \
Numer fabryesny |
# .Jak dla ramy
Rok produkeji kakinnﬁe;j : \
ZadzlaXnnte
- przy zwisie lubd -1QL<

zervanin ling

- przy zwigkszone}
prodkodod nominalnejl tak
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Ryglowanie typogszerequ 3201, typ 11/C drzwi
przystankowych feleskopowych dwuskrzydtowych.
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BWA 1 ADRES WYTWORCY

[WA 1 ADRES DOSTAWCY
OW DZWIGU

‘WA 1 ADRES ZAKLADU
JACEGO

BEWA I ADRES UZYTKOWNIKA
NG

BES ZAINSTALOWANIA

JOWANIE

BZYNOWNIA
i

DZWIGU

MER FABRYCZNY

PRODUKCJI

PUSZCZALNA TEMPERATURA
ZYNOWNI 1 SZYBIE

TERYSTYKA OTOCZENIA
DZWIGU

PR7ZFTIMINTNW A

. Dz'wig T

OPIS DZWIGU

PP.U.iO.T. WINDPOL LODZ
ul. Ks. bp. W. Tymienieckiego 62

- naped hydrauliczny

ALGI ALFRED GIEHL GMBH + COKG,
NIEMCY

- drzwi szybowe 1 kabinowe

WITTUR, NIEMCY

- kabina, sterowanie

WINDPOL Sp. z 0.0.

P.P.U.i O.T. WINDPOL LODZ
ul. Ks. bp. W. Tymienieckiego 62

Wojewodzki Szpital Zespolony

ul.Szpitalna 45, KONIN

w szybie zelbetowym

dolna na poz. -3,3 m

osobowy

162

2000

b cprawy DD-14- 14Q.10¢7

Hydrauliczny podpis u}g“
+ 5+ 40°C

rmalna {NSPEXTORAT D07084 TESHHICINERW
i w Ostrowle Wikp.

Zalgemik

PN/EN 81 2




§4 PASAZEROW
NA PREDKOSC JAZDY

STEROWANIA

JKOSC PODNOSZENIA
PRZYSTANKOW

DRZWI PRZYSTANKOWYCH

D SILOWY

WODY STEROWE

DDY OSWIETLENIOWE:
oo

| B ' —ROBOCZY

| - TETLENIE MASZYNOWNI

OD SYGNALIZACJI ALARMOWEJ
e CIE OBWODOW BEZPIECZENSTWA
ECIE ZADZIALANIA STYCZNIKOW

ZAWOROW

PRZEDSIEBIOASTWO PRGGHKCY
URECaeee P ReER e,
W’Nﬂp L s Sp. z v.0.
ul. Ks. Bp. W.Tymianieckiago 60/62
90-337 tOD2Z
tel, 67-61-747, tax 67-61-745
Regon 008231147

str.2

AWOWE DANE TECHNICZNE I CHARAKTERYSTYKA

1600 kg

21 os6b

0,65 m/sek

zbiorcze dwukierunkowe gora- dét
typ EST

9

4

4

3

9 m

SE DOTYCZACE OBWODOW ELEKTRYCZNYCH

80V AC

24V DC

220V AC

12V DC

220V AC

220V AC

220V AC

220V AC

12V DC

by sprawy BD-14- 116,108

podpls ..eeee yf

180 V DC

INSPEKTCRAT DOIOR TESHAISINERD
v Os'crowl?{ Wikp.
Talgemik —

D2iig C- + ..‘

7
A




REGAT
STERUJACY

7' DWNIK HYDRAULICZNY
STATYCZNE

K ELEKTRYCZNY

m\z CISNIENIOWY - OZNACZENIE
PF’LL\IDER
M CYLINDRA

LICZBA CZLONOW CYLINDRA

PRZYSTANKOWE

RUKCJA

IMIARY OTWORU DRZWIOWEGO
gokosc i wysokosé /

SS0B OTWIERANIA DRZWI
3T PO ZATRZYMANIU KABINY

; Dz'wig C-+

str.3

ul. Ks, Bp. W, Tymienf Sp.ze o,
90.3 sckiego 60/g
AZHN - 50’/31)'061-7_4??:7 f§?%€-51 :
S 008231445 "745
AZSTBII - 4AMR
AZK BZ-2.1-140/5.0d
40,78 bar

typ HYZTA 132.36
moc 28,0 KW

RUC210-40

2 SN NW 38 DKOL M52X2
jednostopniowy

5200 mm

1

HLP 46

zawoOr natezeniowo - przeplywowy
RBV6-R11/2-1I

AZSTBII - 4AMR

Automatyczne teleskopowe

Typl1/P

1200x2000 mm

Automatyczny za posrednictwem
napedu drzwi kabinowych

krzywka ruchoma

3201 r eprawy DO-14- 210160
awaryjny z zewnatrz

[HSPERTORAT DOIGRY TESHRICIRER
w Ostrowie Wikp.




MIARY WEWNETRZNE KABINY
SZEROKOSC

GLEBOKOSC

WYSOKOSC

PRODUKCII

ICZNIK KONTROLI CIEGIEN NOSNYCH
BMKI BEZPIECZENSTWA DRZWI

BODK] ZAPOBIEGAJACE SWOBODNEMU
ADKOWI LUB JEZDZIE W DOL Z

J)éwig g

str. 4
metalowa nieprzelotowa

: - wASTWO PRODUKCYJINO-
USLUGOWE | OBROTU TOWAROWEGO

"WINDPOL"s,. » 0.0
ul. Ks. Bp. W. Tymianiackiago 60/62
90-337 +tODZ
tel, 87-61-747, fax 67-61-745
Regon 008231147

1500 mm
2500 mm
2100 mm
2000
stata

1500 kg

6x20,8m
11 mm

DRAKO 300H

A 300404
RBV6-R112-11
EB 75 GS
3201 11/P
KF 9074
KF 9074
Nr sprawy DD-14- 11010

podpis ﬁ* .............

elektryczny uklad korekcji opuszczania

zawor zabezpieczajacy przed peknigciem
przewodow , dodatkowo chwytacze
uruchamiane na skutek zerwania si¢ ciegna

SPRAWDZIL.:

o

nosnego
Wm TESHRIGINERE
ZA RDZB 3 owie Wikp.
d
N

Lefavamik 6
S -#-Produkcji

S ——




