ZESTAWIENIE WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO

wyposazenie kuchni Szpitala w Koninie OLU

L.p.

Ilosé

Nazwa wyposazenia

Opis wyposazenia

Wymiary. |

(Szer. x Gleb. x Wys.

mm)

Stotowka

1.1

wozek na tace do jadalni - 1x13GN

Wozek przystosowany do transportu tac o wym. 650x530 mm. Rama wykonana z
profilu 25x25x1,5 mm. Rama boczna gieta z jednego profilu (jeden odcinek). Nie
dopuszcza sie elementow spawanych z kilku fragmentdw. Pojemnos¢: min. 13 szt.
pojemnikéw GN 2/1, wysoko$¢ min. h=100 mm. Regat wyposazony w 4 kota skretne o
@ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.

658

740

1750

ZMYWALNIA (ZE STREFA MYCIA
WOZKOW)

2.1

stét szkieletowy

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
tlumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci.
Szkielety — no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne
szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 850 mm. WytrzymatoS¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na
wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35 mm, z tylu min. 65
mm, z bokéw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw.

1200

600

850

2.2

pojemnik jezdny

Wykonanie ze stall nierdzewnej AISL 504. Pojemnik musi byC wyposazony w pedat
nozny do otwierania pokrywy. Potaczenie Sciany bocznej (walca) z dnem ma by¢
wykonane po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw
niszczgcych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego
niz po tuku. Potgczenie walca z dennicg wyspawane (nie dopuszcza sie potgczen

lutowanych, klejonych czy innych). Pojemno$¢ min. 50 I. Srednica maks.: 380 mm,
wyvsokoét maks - 605 mm

380

605




2.3

stot zatadowczy odmiana prawa do
wspotpracy ze zmywarkg poz. 2.5 i
miejscem z lewej strony na zmywarke
podblatowg, brak wspornikéw dolnych

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie
zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Dno komory
wyprofilowane w taki sposdb, aby zapewni¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwor
spustowy wykonany w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie
ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850
mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej
wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatosc¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatdw chtongcych
wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Plyta robocza z obnizong czescig o
szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500
mm. Stot wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta
zakonczona specjalnym zaczepem do wspdtpracy ze zmywarkg kapturowa z poz. 2.5. Z
lewej strony blat przestajacy umozliwiajacy umieszczenie pod blatem zmywarki
podblatowej z poz. 2.3a

1300

760

850

2.3a

bateria prysznicowa z wylewka

Bateria jednokolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali
nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe
GW 3/4” x GW 3/8", dtugos¢ 800 mm. Obrotowa wylewka. Otwor pod baterie: 32 mm.
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zmywarka podblatowa do szkta

Zmywarka podblatowa przeznaczona do mycia szkia, filizanek, spodkow, sztu¢cow.
Obudowa oraz komora zmywarki wykonane ze stali nierdzewnej. Obudowa oraz drzwi
dwuwarstwowe. Sterowanie manualne z czytelnym i intuicyjnym panelem. Cykl mycia
uruchamiany przyciskiem START lub automatycznie po zamknieciu drzwi. Ttoczona
komora i prowadnice koszy — tatwos¢ czyszczenia i utrzymania higieny. Ramiona
ptuczace i myjgce wykonane z tworzywa. Odptyw grawitacyjny. Ciénieniowy bojler.
Wybudowany mikrowytgcznik drzwi. Funkcja Thermostop gwarantujgca wyparzanie w
temperaturze +85 °C. Ilo$¢ cykli mycia: 1. Dlugos¢ cyklu mycia: 180 sek. Wydajnos¢:
20 koszy/h. Wysokos¢ uzytkowa komory: min. 270 mm. Zuzycie wody: 3 I./cykl. Temp.
wody myjacej: 60 °C, temp. wody ptuczacej (wyparzajacej): 85 °C. Pojemnos¢ i moc
bojlera: 4,5 1. / 3 kW. Pojemno$¢ i moc wanny: 16 I. / 1,2 kW. Wymagane ci$nienie
wody zasilajgcej: 200 — 300 kPa, wymagana twardos$¢ wody zasilajgcej: 8 °dH. W
wyposazeniu: dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz 400x400 mm, 1
koszyk na sztuéce.

460

520

695

2.5

zmywarka kapturowa

Zmywarka kapturowa przeznaczona do mycia szkta, filizanek, naczyn, spodkdw,
sztuécdw, talerzy, tac oraz pojemnikéw GN. Obudowa oraz komora wykonane ze stali
nierdzewnej, obudowa jednowarstwowa. Sterowanie manualne z czytelnym i
intuicyjnym panelem. Cykl mycia uruchamiany przyciskiem START lub automatycznie
po zamknieciu kaptura. Ttoczona komora myjgca — fatwo$¢ czyszczenia i utrzymania
higieny. Ramiona ptuczace i myjgce wykonane z tworzywa. Odptyw grawitacyjny.
Bojler cisnieniowy. Wybudowany mikrowytgcznik. Funkcja Thermostop gwarantujgca
wyparzanie w temperaturze +85 °C. 1 cykl mycia. Dhugo$¢ cyklu mycia: 180 sek.
Wydajnos¢é: min. 20 koszy/h. Wysoko$¢ uzytkowa komory: min. 400 mm. Zuzycie
wody: max. 3 I./cykl. Temp. wody myjacej: 60 °C, temp. wody ptuczacej
(wyparzajacej): 85 °C. Pojemnos¢ i moc bojlera: min. 9,9 I. / 5,9 kW. Pojemnosc¢ i moc
wanny: min. 21 I. / 2,1 kW. Wymagane ci$nienie wody zasilajgcej: 200 — 300 kPa,
wymagana twardos¢ wody zasilajacej: 8 °dH. W wyposazeniu: dozownik
nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz 500x500 mm, 1 koszyk na sztucce.

664

780

1570/1
980




2.7

stot wytadowczy prosty

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie
zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu wykonane w
formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci
100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego
850 mm. WytrzymatosS¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrdéwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia
materiatow chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z
obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do
zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na kosze.
Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta zakonczona
specjalnym zaczepem do wspotpracy ze zmywarka kapturowa.

1100

760

850

2.8

Szafa magazynowa przelotowa z 2
drzwiami suwanymi

Podstawowy materiatem uzytym do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi
stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru
bazowego 2000mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologig
spawania i zgrzewania. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafy wynosi 150
mm. Do konstrukcji szafy uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2.
Wytrzymato$¢ przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. System
mocowania ndg umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny —
zmiana ndg na zespoty jezdne do wykonania przez uzytkownika. Pétki w szafach
korpusowych muszg by¢ wyjmowane i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm,
co 12,5mm. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania potek na bolcach montowanych na state. Stata
usztywniana przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne. Nalezy zapewni¢ ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi
oblicza sie wg wzoru A/2-65. Wersja przelotowe, drzwi suwane z kazdej strony.

1000

700

1800




Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest

400

385

400

2.9 umywalka z wytacznikiem kolanowym po $rodku. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa.
Bez tylnej Sciany. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci min.
400 mm, rant tylny min. 30 mm.

3 ZAPLECZE KUCHENNE (2
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3.1

szafki ubraniowe (na odziez ochronng) z 1
drzwiami skrzydtowymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi
stalowe, okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru
bazowego 1800 mm. Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafy wynosi 150
mm. Do konstrukcji szafy uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatow. Wewnatrz
szafy pétka gorna stata oraz drazek ubraniowy. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego $wiatta
technologicznego szafy. Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Zatrzask
magnetyczny i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie zabieraty Swiatta
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi. Szafa wyposazona w
ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Wersja nieprzelotowa.

400

500

1800

3.2

umywalka z wytgcznikiem kolanowym

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest
po $rodku. Umywalka wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa.
Bez tylnej Sciany. Ptyta umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci min.
400 mm, rant tylny min. 30 mm.

400

385

400

3.3

wozek transportowy dwupotkowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Wozek wyposazony w 4 kota skretne o @ 125
mm, w tym dwa z hamulcem. Odlegtos¢ miedzy pétkami ma wynosi¢ min. 510 mm,
ilo$¢ potek: 2. Konstrukcja wdzka spawana (nie dopuszcza sie konstrukgji skrecanej).

880

580

900

3.4

szafa chtodnicza 700 R290 z oswietleniem

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz.
Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza wymuszony za pomocg
wentylatora. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290. Monoblok chtodniczy. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i
reczne rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Mozliwos¢
demontowania nos$nikéw prowadnic. Przestrzen robocza przystosowana do
pojemnikéw/rusztdw GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi.
Bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Drzwi wyposazone w
zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z
poszycia zewnetrznego drzwi. Zagtebione dno komory. Nogi regulowane, nierdzewne.
Maksymalny zatadunek: min. 150 kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C.
Pojemno$¢: min. 590 I. Wyposazenie: min. 3 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1,
min. 3 komplety prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki GN),
zamek.

700

829

2040




3.5

stot ze zlewem 1-komorowym z pdtka,
odmiana prawa

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm, usztywniana elementami
metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie
zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe komor
wykonane sg w gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby
utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor wykonane z
blachy o grubo$ci min. 1,0mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen
pomiedzy posadzkg a potkg stotu wynosi 150 mm. WytrzymatosS¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na
obcigzenia statyczne w pfaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na
obcigzenia statyczne w pfaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne
(w zaleznosci od typu plyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza
ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od powierzchni roboczej.
Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokow (w zaleznosci od typu ptyty) i 50mm
od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W ptytach zabrania sie stosowania na
wypetnienia materiatdw chtongcych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone.

800

700

850

bateria

Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w
wezyki przytaczeniowe o dt. min. 800 mm.

3.6

stot chlodniczy z agregatem u dotu do
pojemnikow GN 1/1, poj. 200l

Stét chtodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma posiadac
wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem
temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy, izolacje poliuretanowa o
grubosci min. 50 mm. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie
rozmrazania (odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi. Mozliwo$¢
demontowania nosnikow prowadnic GN. Stét przystosowany do poj. GN1/1.
Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno komory chtodzonej. Regulacja
wysokosci zawieszenia prowadnic GN (pdtek). Stét ma by¢ przystosowany do pracy w
temp. otoczenia +32°C. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 0,8 mm,
wygtuszona i wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci, wysokosc¢
rantow: 50 mm, grubo$¢ ptyty: 40 mm. Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C.
Pojemnos¢ min. 200 1. Ilo$¢ drzwi: 2. Wyposazenie: min. 1 ruszt metalowy,
plastyfikowany GN1/1 na kazdg komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na
kazdg komore z drzwiami. Zasilanie: 230 V, moc: 0,5 kW.

950

700

850




3.7

stot z basenem 1-komorowym h=400 na 6
nogach - z lewej strony cze$¢ 600mm na
pojemnik jezdny poz. 3.8

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5mm. Komora wykonana
technologig spawania z blachy min. 1,5mm. Wszystkie potaczenia Scian i dna wykonane
po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po $rodku dna komory. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci
konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwosciag regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w pfaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w
zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg
ptyty na wysoko$¢ 50mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm.
Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W plytach
zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg
przed tym zabezpieczone. Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice
boczne i czotowa ze stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komory 400 mm. Z lewej strony blat
przestajgcy 600 mm, umozliwiajgcy umieszczenie pod blatem pojemnika na odpadki z
poz. 3.8.
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3.7a

bateria prysznicowa z wylewka

Bateria jednokolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali
nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe
GW 3/4” x GW 3/8", dtugos¢ 800 mm. Obrotowa wylewka. Otwdr pod baterie: 32 mm.

3.8

pojemnik jezdny

Wykonanie ze stall nierdzewnej AISL 504. Pojemnik musi byC wyposazony w pedat
nozny do otwierania pokrywy. Potgczenie $ciany bocznej (walca) z dnem ma by¢
wykonane po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw
niszczgcych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego
niz po tuku. Pofgczenie walca z dennicg wyspawane (nie dopuszcza sie potgczen
lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnoéé min. 50 I. Srednica maks.: 380 mm,
wvsaknéc maks - 05 mm
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3.9

regat z 4 potkami perforowanymi statymi

Podstawowy materiat Uzyty do KOnstrukc)l to blacha, rury, KSZtaftOWnIKI 1 profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Regat wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka
a potka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ pdtki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatdw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm. Regat
posiada 4 potki perforowane, state. Profile nosne 30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30

mm
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3.10

stot szkieletowy z potka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
tlumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg
tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci.
Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gbrne
szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min.
1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.
Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm
od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a
potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej
150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z
dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm.
Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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3.12

element neutralny z szafkg otwartg

Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali nierdzewnej
jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki fagodnie zaokraglonym krawedziom. Nogi
regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia
wysokosci urzgdzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na wios” — idealnie
ptynne potgczenie sasiadujacych ze sobg elementéw linii grzewcze;j.
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3.13

kuchnia elektryczna z podstawa otwartg,
4-polowa (kwadrat.)

Kuchnia elektryczna 4-ptytowa wykonana ze stali nierdzewnej. 4 zeliwne ptyty
grzewcze o wymiarach 220x220 mm i mocy 2,6 kW kazda. Demontowalne kominki oraz
wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniajg proste i wygodne czyszczenie. 6 stopniowa
regulacja mocy ptyty grzewczej. Zabezpieczenie termiczne plyty grzewczej przed
przegrzaniem. Szafka korpusowa otwarta. Urzadzenie wykonane jako monoblok. Nogi
regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia
wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na wios” zapewnia
idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze soba elementdw linii grzewczej. Urzadzenie
szczegbtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
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3.16

stot szkieletowy z potka

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
tlumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg
tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci.
Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gbrne
szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min.
1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.
Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm
od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a
potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej
150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z
dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm.
Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Wspdiny blat do poz. 3.17, 3.18, 3.19

Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie
laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten
sposob przed wchianianiem wilgoci. Profil ptyty wykonany jako monolit z jednego
formatu blachy technologig giecia i spawania. Podgiecia ptyty wierzchniej zachodza pod
szkielet lub korpus szafek. Grubos¢ blatu od czota 40mm.
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3.17

stot szkieletowy z potka bez blatu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), faczniki
gobrne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci
min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.
Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm
od wymiaru bazowego 810mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzern pomiedzy posadzka a
potkg stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia
statyczne w plaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdéwnania potencjatow.
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3.18

stot korpusowy z podwojnymi drzwiami i
regulowana potka, bez blatu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 810mm. Stét korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Pétka musi by¢
wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Przestrzen
pomiedzy posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac
tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia
statyczne w plaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia statyczne w pfaszczyznie pionowej 250kg/m2. Wyrdby wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Konstrukcja korpusu ma zapewnic¢
mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych
na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego
sprzetu. Modut korpusu szafki z podwdjnymi drzwiami skrzydtowymi. Szafka
wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z
catego $wiatta technologicznego szafki. Mozliwos$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat
190°. Szafka wyposazona w drzwi uchylne zawiasowe i pétke wyjmowang z regulacja
potozenia. Elementy nos$ne zaczepdw pdtek wykonane w formie listw nierdzewnych i
montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania otwordw nos$nych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych
szafek oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state.
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3.19

stot z modutem 3 szuflad bez blatu

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 810 mm. St6t korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Modut korpusu
szafki z modutem 3 szuflad. Konstrukcja szuflady w formie petnego koryta z dnem,
bokami i tytem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika 1/1 GN. Szuflady
zawieszane na prowadnicach rolkowych o nosnosci min 40 kg na szuflade. Szuflady w
module trzy szufladowym umozliwiaja stosowanie pojemnikdw o gtebokosci 100 mm.
Czoto szuflad naktadane na korpus. Przestrzer pomiedzy posadzka a korpusem szafki
wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili ziimnogietych ksztattowanych
z blachy. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250kg/m2. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min.
35mm. Wyrdby wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatow.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie
eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany
dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu. Szuflady wyposazone w
ergonomiczne uchwyty — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60mm.
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3.20

stot korpusowy przelotowy jezdny z 2
drzwiami suwanymi z obu stron

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile
nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano -
zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
tlumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte
tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci.
Korpus szafki wyposazony w 4 kofa skretne o @ min. 100 mm, w tym dwa z hamulcem.
Stét korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig
spawania i zgrzewania. Potka musi by¢ wyjmowana i posiadac regulacje potozenia w
zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nos$ne zaczepdw pdtek wykonane w formie
listw nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Przestrzen pomiedzy posadzkg a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do
konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej
150kg/m2. Wytrzymatos¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250kg/m2. Przestawanie ptyty do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm.
Modut korpusu szafki z drzwiami suwanymi, wersja przelotowa. Szafka wyposazona w
ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —
amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu
drzwi oblicza sie wg. wzoru A/2-65.
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3.21

nadstawka 2-poziomowa neutralna

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Nadstawka z dwoma poétkami.
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